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OSWIADCZENIE

Zgodnie z art. 34 ust. 3d pkt. 3 Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (tekst jednolity:
Dz. U. 2020 r. poz. 1333) oswiadczam, ze

Projekt techniczny dla zadania:

BUDOWA INSTALACJI FOTOWOLTAICZNEJ O MOCY OKOLO 2MWp PRZY UL.
MAKOSZOWSKIEJ W ZABRZU - STALOWA KONSTRUKCJA WSPORCZA

Pod adresem:
dz. nr 2219/96, msc. Zabrze, obreb 0012 Zabrze, jedn. ewid. 247801_1 Zabrze, gm. Zabrze,

powiat Zabrze, woj. Slgskie

Sporzgdzono zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej.

Projektant
mgr inz. Dawid Tomasik
upr. SLK/9833/PWBKb/21

Czerwiec 2022



1. PRZEDMIOT INWESTYCJI | PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania sg konstrukcje wsporcze pod moduty fotowoltaiczne dla zadania
Budowa instalacji fotowoltaicznej o mocy okoto 2MWp przy ul. Makoszowskiej w Zabrzu.

Podstawa opracowania:

o Zlecenie zamawiajgcego

o Projekt budowlany z 03.02.2022r. sporzadzony przez SUN HUNTERS Sp. z o.0.

o Opinia geotechniczna z 01.2022r. sporzgdzona przez mgr inz. Damiana Kruczka

o Projekt techniczny stabilizacji podioza z 06.2022r. wykonany
przez Tensar Polska Sp. z o.0.

o Aktualne normy i przepisy:

[N1] PN-EN 1990 Eurokod: Podstawy projektowania konstrukcji

[N2] PN-EN 1991 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje: Czes¢ 1-1: Oddziatywania
ogolne - Ciezar objetosciowy, ciezar wtasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach; Czes¢ 1-3:
Oddziatywania ogdélne - Obcigzenie $niegiem; Czes¢ 1-4: Oddziatywania ogdlne
-Oddziatywania wiatru

[N3] PN-EN 1993 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych: Czes¢ 1-1: Reguty
ogolne i reguty dla budynkow; Czes¢ 1-3: Reguty ogdlne -- Reguty uzupetniajgce
dla konstrukgcji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno

[N4] PN-EN 1997 Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne: Czes¢ 1: Zasady ogoine.

2. LOKALIZACJA MONTAZU

Zatozenia:
o | Strefa wiatrowa, kategoria terenu 3, A=245+248m n.p.m.
o || Stefa $niegowa, A=245+248m n.p.m.

3. WARUNKI GRUNTOWO-WODNE

Warunki gruntowo wodne zgodnie z Opinig geotechniczng oraz Projektem technicznym
stabilizacji podtoza.

4. OPIS OGOLNY KONSTRUKCJI

Konstrukcja pretowa, stalowa o potgczeniach przegubowych. Wszystkie elementy konstrukgiji
wykonane z profili gietych na zimno. Nogi wykonane z ceownika C100x50x20x2.0 (1/2),
zastrzatl z ceownika C60x35x20x1.5 (3), rygiel z ceownika C100x50x20x2.0 (4), ptatwie
z ceownika C89x50x20x1.5 (5) oraz taczniki z ceownika C85x46x20x2.0 (6). Konstrukcja
skrecana Srubami z tbem szesciokatnym M10 kl.5.8 (powitoka TZN). Potgczenia Srubowe
przegubowe. Moduty PV mocowane do konstrukcji klemami aluminiowymi i Srubami M8
ze stali A2.

Konstrukcja modutowa, przeznaczona do montazu poziomego paneli (uktad 4x3 i 4x4
poziomo). Nachylenie paneli wzgledem poziomu réwne 25°.

Rozstaw podpdr 2400mm x 2476mm. Konstrukcja przeznaczona pod moduty — 2465x1134x35
Tiger Pro N-type 78HL4-BDV 590-610 Watt.

Konstrukcja balastowa, posadowiona bezposrednio na gruncie (po wzmocnieniu).

5. MATERIALY
° Stal S320GD +powtoka ZM310
. Sruby kl.5.8 / A2



o Beton C20/25 (B25)
. Zbrojenie A-IlIN RB500W
. Klasa ekspozyciji XF3

Zestawienie materiatu:
Stal konstrukcyjna:

Dtugos¢ Waga 1szt.
Pozycja | Nazwa llos¢ [szt.] [mm] Materiat [kg] Waga catk. [kg]
4x3 wykonacé x 2
9 Klema srodkowa 18 50 ALU 0,01 0,18
8 Klema skrajna 12 50 ALU 0,01 0,12
7 M8+Nk 30 20 5.8 0,01 0,35
6 M10+P+N 33 20 5.8 0,02 0,71
5 C89x50x20x1.5 5 6547 $320GD 16,61 83,05
4 C100x50x20x2 3 4724 S320GD 16,63 49,89
3 C60x35x20x1.5 3 2493 S$320GD 4,56 13,68
2 C100x50x20x2 3 1346 $320GD 4,74 14,22
1 C100x50x20x2 3 2460 S$320GD 8,66 25,98
Razem 110
Razem: 188,19
X2 376,37
4x4 wykonacé x 205
10 Klema Srodkowa 24 50 ALU 0,01 0,24
9 Klema skrajna 16 50 ALU 0,01 0,16
8 M8+Nk 40 20 5.8 0,01 0,47
7 M10+P+N 64 20 5.8 0,02 1,38
6 C8546x20x2 5 400 S$320GD 1,26 6,30
5 C89x50x20x1.5 10 6547 $320GD 11,45 114,50
4 C100x50x20x2 4 4724 S320GD 16,63 66,52
3 C60x35x20x1.5 4 2493 $320GD 4,56 18,24
2 C100x50x20x2 4 1346 $320GD 4,74 18,96
1 C100x50x20x2 4 2460 S320GD 8,66 34,64
Razem 175
Razem: 261,42
x 205 53590,12
RAZEM: 53966,49




Stal zbrojeniowa:

WYKAZ ZBROJENIA
Nr | Srednica | Liczba | Dtugosé .
Uwagi
Preta ™l | szl | mm] | @8 | @12 | @16
Element:
1 312 80 1100 88,00
2 @12 12 800 9,60
3 312 64 750 48,00 He
4 12 12 450 5,40
1 312 10250 1100 11275,00
2 12 1640 800 1312,00 dsd
3 @12 8200 750 6150,00
4 312 1640 450 738,00
0,00 | 19626,00 | 0,00
Masa jednostkowa [kg/m] 0,395 0,888 1,578
Masa razem kgl 0,00 | 17429,85 | 0,00
Masa ogolna [kg] 17429,85

Beton C20/25 (B25):

Konstrukcja 4x3 — 2x 1,7m3=3,4m?®
Konstrukcja 4x4 — 205x 2,3m3=471,5m?

6. MONTAZ

Konstrukcje montowana bezposrednio na wzmocnionym podtozu.

Szalunki ustawi¢ bezposrednio na podtozu, nastepnie utozy¢ zbrojenie. Nogi (el. 1/2) wraz
z wtozonymi do otwordw technologicznych pretami montazowymi umiesci¢ wewnatrz szalunku
zachowujgc wymiary siatki konstrukcyjnej uzywajgc stabilizatoréow nég. Prety montazowe
umiesci¢ tak, aby podczas uktadania mieszanki betonowej pozostaty w pozycji poziome;j.
Mieszanke betonowg uktada¢ zageszczajgc jg wibratorem (podczas wibrowania nie dopuscic
do segregacji sktadnikbw mieszanki). Po 72h od utozenia mieszanki betonowej przystgpic¢
do montazu el. 3-7 oraz pozostatych el. instalacji.

7. UWAGI KONCOWE

Podkonstrukcje nalezy montowac zgodnie ze sztukg budowlana.

Do budowy uzywac tylko materiaty petnowartosciowe, posiadajgce swiadectwa dopuszczenia
do stosowania w budownictwie i odpowiednie atesty.

Potgczenia sSrubowe dokreca¢ z momentem podanym na rys. zestawczych.

Projektant
mgr inz. Dawid Tomasik

upr. nr SLK/9833/PWBKb/21



8.

NOTATKA OBLICZENIOWA

Konstrukcja 4x3:

Dane ogdlne modelu

Typ modelu

Kierunek dodatni osi globalnej Z
Klasyfikacja przypadkéw obcigzen
kombinacje

x Utworzy¢ automatycznie kombinacje

3D
W doét

Wedtug normy: EN 1990
Zatgcznik krajowy: PN - Polska

x Kombinacje obcigzen

Ustawienia siatki ES

Ogdlne Docelowa dtugosé elementéw skornczonych | ge 0.100 m
Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy weztem a linig € 0.001m
dla integracji z linig
Max. liczba punktéw siatki (w tysigcach) 500

Prety llos¢ podziatéw pretdw z kablem 10

podtoze sprezyste, ze skosem lub charakterystykami plastycznymi
x  Aktywowac odcinki preta analizy duzych deformacji

lub analiza postkrytyczna
x  Uzyé podziatu pretdw przy uzyciu lezacego na nich wezta

Model

Perspektywa

Zestawienie obcigzen

State:

Lp

Nazwa

Obc. Char. kN/m?

A

Obc. Obl. kN/m?

1

Obcigzenie panelami, okablowaniem i fgcznikami

0,15

1,35

0,20




Zmienne:

wspotczynnik sity ¢=+1,0/-1,6

Lp Nazwa Obc. Char. kN/m? Vi Obc. Obl. kN/m2

1 Obcigzenie $niegiem (strefa 2, A<300m n.p.m.) 0,72 1,08
Obcigzenie wiatrem (strefa 1, kategoria terenu 3, A<300m n.p.m. z=5m) +0.48 1,5 +0.72

2 Wspotczynnik konstrukeyjny c,cq=1,0. Wspotczynnik blokowania ¢=0. Globalny »0’77 »1116

Przypadki obcigzen

PO Przypadek obcigzenia EN 1990 | PN Ciezar wtasny - Wspodtczynnik w kierunku
Opis Kategoria oddziatywania Aktywny X Y z

PO1 Panels weight State X 0.000 0.000 1.000

PO2 Snieg $nieg (H < 1000 m n.p.m.) -

PO3 Wiatr - Wiatr -

PO4 Wiatr + Wiatr -

Kombinacje obcigzen
Obc. Kombinacja obcigzen
komb. SO Opis nr Wspot. Przypadek obcigzenia

KO1 uLs' 1.35*pP0O1 1 1.35|PO1 Panels weight

KO2 uLs' 1.35*%PO1 + 0.75*P02 1 1.35|PO1 Panels weight
2 0.75| PO2 Snieg

KO3 uLs' 1.35%P0O1 + 0.75*P0O2 + 0.9*PO3 1 1.35|PO1 Panels weight
2 0.75| PO2 Snieg
3 0.90 | PO3 Wiatr -

KO4 uLs' 1.35%PO1 + 0.75*P0O2 + 0.9*P0O4 1 1.35|PO1 Panels weight
2 0.75| PO2 Snieg
3 0.90 | PO4 Wiatr +

KO5 uLs' 1.35*P0O1 + 0.9*P0O3 1 1.35|PO1 Panels weight
2 0.90 | PO3 Wiatr -

KO6 uLs' 1.35*%P0O1 + 0.9%*PO4 1 1.35|PO1 Panels weight
2 0.90 [ PO4 Wiatr +

Ko7 ULS' |1.15*PO1 + 1.5*P02 1 1.15 [ PO1 Panels weight
2 1.50 [ PO2 Snieg

KO8 ULS' [1.15*PO1 + 1.5*PO2 + 0.9*PO3 1 1.15| PO1 Panels weight
2 1.50 [ PO2 Snieg
3 0.90 | PO3 Wiatr -

KO9 uLs' 1.15*PO1 + 1.5*P0O2 + 0.9*P0O4 1 1.15| PO1 Panels weight
2 1.50 [ PO2 Snieg
3 0.90 | PO4 Wiatr +

KO10 uLs' 1.15*%PO1 + 1.5*P0O3 1 1.15| PO1 Panels weight
2 1.50 | PO3 Wiatr -

KO11 uLs' 1.15*PO1 + 1.5*P0O4 1 1.15| PO1 Panels weight
2 1.50 [ PO4 Wiatr +

KO12 |ULS' [1.15*PO1 +0.75*P0O2 + 1.5*P0O3 1 1.15| PO1 Panels weight
2 0.75| PO2 Snieg
3 1.50 | PO3 Wiatr -

KO13 uLs' 1.15*P0O1 + 0.75*PO2 + 1.5*P0O4 1 1.15| PO1 Panels weight
2 0.75 [ PO2 Snieg
3 1.50 | PO4 Wiatr +

KO14 SCh PO1 1 1.00 | PO1 Panels weight

KO15 SCh PO1 +PO2 1 1.00| PO1 Panels weight
2 1.00 [ PO2 Snieg

KO16 SCh PO1 +PO2 +0.6¥PO3 1 1.00| PO1 Panels weight
2 1.00 [ PO2 Snieg
3 0.60 | PO3 Wiatr -

KO17 SCh PO1 +PO2 + 0.6*P0O4 1 1.00| PO1 Panels weight
2 1.00 [ PO2 Snieg
3 0.60 | PO4 Wiatr +

KO18 SCh PO1 +PO3 1 1.00 | PO1 Panels weight
2 1.00 | PO3 Wiatr -

KO19 SCh PO1 + PO4 1 1.00 | PO1 Panels weight
2 1.00 | PO4 Wiatr +




Kombinacje obcigzen

Obc. Kombinacja obcigzen
komb. SO Opis nr Wspot. Przypadek obcigzenia
K020 SCh PO1 +0.5*P0O2 + PO3 1 1.00| PO1 Panels weight
2 0.50 | PO2 Snieg
3 1.00 | PO3 Wiatr -
K021 SCh PO1 +0.5*P0O2 + PO4 1 1.00| PO1 Panels weight
2 0.50 | PO2 Snieg
3 1.00 | PO4 Wiatr +
K022 SFr PO1 1 1.00| PO1 Panels weight
K023 SFr PO1+0.2*¥*PO2 1 1.00| PO1 Panels weight
2 0.20| PO2 Snieg
KO24 SFr PO1+0.2*PO3 1 1.00| PO1 Panels weight
2 0.20| PO3 Wiatr -
KO25 SFr PO1+0.2*PO4 1 1.00| PO1 Panels weight
2 0.20 | PO4 Wiatr +
KO26 SQp |[PO1 1 1.00| PO1 Panels weight
Kombinacje wynikéw
Kom.
wynikéw Opis Obcigzenie
Kw1 SGN (STR/GEOQ) - Staty / przejéciowy - Réw. 6.10a i 6.10b KO1/s lub do KO13
KwW2 SGU - Charakterystyczny KO14/s lub do KO21
KW3 SGU - Czgste KO22/s lub do KO25
Kw4 SGU - Quasi-state KO26/s
Noga tylna
Dane ogdlne
Prety do wymiarowania: 14,16,34,45,59,78
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zafacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEOQ) - Staty / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikow do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Materiaty
Materiat Opis Modut E Modut Wspodtczynnik Poissona Granica Max. grubos¢
sprezystosci przy plastycznosci
$cinaniu
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v [ fu [kN/cm?] t [mm]
1 $320GD 1.0250 | PN EN 10346:2009-03 21000.00 8076.92 0.300 32.00
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
1 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogdlne 0.42
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,z Lerz [Mm] | Mozliwe k. Kw Lw [m] Lt [m]
14 X X 12.88 3.866 X 12.88 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
16 X X 12.88 3.866 X 12.88 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
34 X X 12.88 3.866 X 12.88 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
45 X X 2.37 3.866 X 2.37 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
59 X X 2.37 3.866 X 2.37 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
78 X X 2.37 3.866 X 2.37 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933




Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci

Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 14 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 16 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 26 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
4 Pret 34 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
5 Pret 45 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
6 Pret 46 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
7 Pret 59 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
8 Pret 78 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
14 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.06 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 KW1 0.08 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.08 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.19 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.300 Kw1 0.42 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KwW1 0.10 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.300 KW1 0.06 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, scinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.000 KW2 0.02 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
16 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.04 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 KW1 0.07 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.07 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.15 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.300 Kw1 0.32 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.000 KwW1 0.08 <1 Cs191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.05 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.300 KwW1 0.05 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.000 KW2 0.02 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
34 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.04 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 KW1 0.07 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.07 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.15 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.300 Kw1 0.31 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.08 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.05 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.300 KW1 0.05 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3-Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.000 KW2 0.02 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
45 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 Kw1 0.05 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.07 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 Kw1 0.08 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.633 KW1 0.01 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.000 KwW1 0.11 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.10 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 KwW1 0.09 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.933 Kw1 0.07 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.933 KW2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
59 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 KwW1 0.04 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.06 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 KwW1 0.07 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.633 KW1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.09 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.08 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 KW1 0.07 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.700 KW1 0.08 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, scinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.933 KW2 0.04 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
78 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 Kw1 0.04 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.06 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 KwW1 0.07 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.633 Kw1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.09 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.000 KwW1 0.08 <1 Cs191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 Kw1 0.07 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.700 KwW1 0.08 <1 Cs231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.933 KW2 0.04 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik

Belka wolny koniec

Dane ogdlne

Prety do wymiarowania:

Zbiory pretéw do wymiarowania:

28,33,38,43,47,58

Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4

Zafacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEOQ) - Staty / przej$ciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
4 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogolne 0.57
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Dtugosci efektywne - Prety

Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,2 Ler,z [M] Mozliwe k. kw Lw [m] Lr [m]
28 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
33 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
38 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
43 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
47 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
58 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos$¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 28 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 33 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 38 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
4 Pret 40 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
5 Pret 43 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
6 Pret 44 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
7 Pret 47 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
8 Pret 58 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
28 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 KwW1 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.988 Kw1 0.38 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 KW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.988 Kw1 0.38 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.988 KW1 0.57 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.42 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
33 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 KW1 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.988 Kw1 0.29 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 KW1 0.07 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.988 Kw1 0.29 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.988 KW1 0.47 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.42 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
38 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KW1 0.01 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 Kw1 0.01 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.38 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.38 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.57 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.988 KW2 0.44 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
43 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.01 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 KW1 0.01 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.29 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KW1 0.07 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.29 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.47 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
ogolny
0.988 KW2 0.44 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
47 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.01 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 KwW1 0.01 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.29 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KwW1 0.07 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.29 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KwW1 0.47 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.988 KW2 0.44 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
58 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 KW1 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.988 Kw1 0.29 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 KW1 0.07 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.988 Kw1 0.29 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.988 KW1 0.47 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.42 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
Zastrzat
Dane ogdlne
Prety do wymiarowania: 25,35,56
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zafacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEO) - Staty / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
2 1 SHAPE-THIN C60X35X20X1.5 Ogdlne 0.10
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,z Loz [Mm] | Mozliwe k2 Kw Lw [m] Lt [m]
25 X X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
35 X X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
56 X X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr X [m] KW nr
25 Przekréj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 KW1 0.08 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.05 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 KW1 0.01 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.228 KW1 0.01 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.228 Kw1 0.10 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
35 Przekréj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 | KW1 0.06 | <1 | CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.000 KwW1 0.04 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 Kw1 0.01 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KwW1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.228 Kw1 0.01 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.228 KwW1 0.08 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
56 Przekréj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 Kw1 0.06 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KwW1 0.04 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 Kw1 0.01 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KwW1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.228 Kw1 0.01 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.228 KwW1 0.08 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrgj
ogolny
Belka srodek
Dane ogdlne
Prety do wymiarowania: 3,4,21,23,27,30,145,146,149,166,167,170
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikow do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEOQ) - Staty / przejéciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
4 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogdlne 0.59
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,z Loz [Mm] | Mozliwe k2 Kw Lw [m] Lt [m]
X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
4 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
21 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
23 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
27 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
30 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
145 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
146 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
149 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
166 X X 15.74 2.648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
167 X X 15.74 2.648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
170 X X 15.74 2.648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie | | [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 3 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
2 Pret 4 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
3 Pret 19 X 2.648 Y,z 0.0 Belka

14




Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci

Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I [m] Kier. eo [mm] Typ belki
4 Pret 21 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
5 Pret 23 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
6 Pret 27 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
7 Pret 29 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
8 Pret 30 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
9 Pret 145 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
10 Pret 146 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
11 Pret 147 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
12 Pret 149 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
13 Pret 166 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
14 Pret 167 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
15 Pret 169 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
16 Pret 170 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
3 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 KW1 0.02 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.03 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.694 KwW1 0.03 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.156 Kw1 0.04 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 KW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.156 Kw1 0.04 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.40 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.694 Kw1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.22 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
4 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.694 Kw1 0.02 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.156 KW1 0.06 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 Kw1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.156 KwW1 0.06 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.30 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.694 KwW1 0.03 <1 Cs191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.14 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
21 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 KW1 0.02 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.03 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.462 Kw1 0.03 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.04 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.04 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.156 Kw1 0.39 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.462 Kw1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.156 KW2 0.22 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
23 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 KW1 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.462 KW1 0.02 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KW1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj

ogolny
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
1.156 KwW1 0.29 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.462 Kw1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.578 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
1.156 KW2 0.14 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
27 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 KwW1 0.02 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.694 KwW1 0.02 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.156 Kw1 0.06 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 KwW1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.156 Kw1 0.06 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KwW1 0.30 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.694 Kw1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.231 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnosc¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.000 KW2 0.14 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
30 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 KW1 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.462 KwW1 0.02 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KW1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.156 KwW1 0.29 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrgj
ogolny
0.462 Kw1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.578 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
1.156 KW2 0.14 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
145 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KW1 0.03 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 Kw1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 KwW1 0.13 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.24 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.13 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekroj
ogolny
0.000 Kw1 0.59 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 KW2 0.04 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
146 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.168 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KwW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.168 Kw1 0.13 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 KW1 0.19 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 Kw1 0.13 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 KW1 0.48 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
149 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KW1 0.02 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 Kw1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 KW1 0.13 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.19 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.13 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.48 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 KW2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
166 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.01 | <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.168 KwW1 0.04 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.168 KwW1 0.40 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 KW1 0.24 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 KwW1 0.40 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 Kw1 0.57 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KwW1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
167 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.168 KwW1 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.03 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 KwW1 0.35 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.19 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.35 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.47 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 KW2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
170 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.01 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 KW1 0.03 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.168 Kw1 0.35 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 KW1 0.19 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 Kw1 0.35 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 KW1 0.47 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
Noga przednia
Dane ogdlne
Prety do wymiarowania: 7-10,15,20,24,67-71,74,75,77,79,85,88,100,103
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEO) - Staty / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikow do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
5 1 SHAPE-THIN C89X50X20X1.5 Ogélne 0.61
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Kery Lery [mM] Mozliwy Ker,2 Ler,z [M] Mozliwe k. Kw Lw [m] Lt [m]
7 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
9 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
10 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
15 X X 2.00 1.697 X 2.00 1.697 X 1.0 1.0 1.697 1.697
20 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
24 X X 2.00 1.697 X 2.00 1.697 X 1.0 1.0 1.697 1.697
67 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
68 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
69 X X 2.00 1.697 X 2.00 1.697 X 1.0 1.0 1.697 1.697
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Dtugosci efektywne - Prety

Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,2 Ler,z [M] Mozliwe k. kw Lw [m] Lr [m]
70 X X 2.00 1.697 X 2.00 1.697 X 1.0 1.0 1.697 1.697
71 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
74 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
75 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.697 1.697
77 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.697 1.697
79 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
85 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
88 X X 2.00 1.697 X 2.00 1.697 X 1.0 1.0 1.697 2.476
100 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.697 0.848
103 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 9 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
2 Pret 10 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
3 Pret 12 - 2.700 Y,z 0.0 Belka
4 Pret 13 - 2.700 Y,z 0.0 Belka
5 Pret 17 - 2.700 Y,z 0.0 Belka
6 Pret 20 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
7 Pret 42 - 2.700 Y,z 0.0 Belka
8 Pret 44 - 0.988 Y,z 0.0 Belka
9 Pret 52 - 2.700 Y,z 0.0 Belka
10 Pret 67 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
11 Pret 68 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
12 Pret 71 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
13 Pret 72 - 2.800 Y,z 0.0 Belka
14 Pret 74 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
15 Pret 79 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
16 Pret 80 - 2.800 Y,z 0.0 Belka
17 Pret 85 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
18 Pret 103 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
19 Pret 7 - 0.848 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
20 Pret 8 - 0.848 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
21 Pret 15 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
22 Pret 24 - 0.848 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
23 Pret 69 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
24 Pret 70 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
25 Pret 73 - 0.680 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
26 Pret 75 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
27 Pret 76 - 0.680 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
28 Pret 77 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
29 Pret 88 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
30 Pret 100 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
7 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 KW1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.283 Kw1 0.01 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.848 KW1 0.04 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.01 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.283 KW1 0.01 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kw1 0.24 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.848 KW1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW2 0.55 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
Wspornik
0.000 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywarnn ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
8 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 KW1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.283 KwW1 0.01 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.848 KW1 0.04 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 KwW1 0.01 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.283 Kw1 0.01 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KwW1 0.24 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.848 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW2 0.53 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
9 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.248 KW1 0.05 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.990 Kw1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 KwW1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.248 Kw1 0.05 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.990 KW1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
2.228 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW1 0.30 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
0.000 Kw1 0.17 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.42 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.10 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
10 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
2.228 KwW1 0.05 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.485 Kw1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 KW1 0.02 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kw1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.228 KW1 0.05 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.485 KwW1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.248 KwW1 0.02 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kw1 0.30 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
2.476 KW1 0.17 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.42 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.10 <1 SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
15 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 KwW1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.566 KW1 0.01 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KW1 0.04 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.01 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.566 KW1 0.01 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW1 0.24 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.000 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -

Klasa 4
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.848 KW2 0.55 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
20 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.248 KwW1 0.05 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.990 Kw1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 KwW1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KW1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.248 Kw1 0.05 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.990 KwW1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
2.228 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW1 0.30 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
0.000 Kw1 0.17 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.41 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.10 <1 SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
24 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 KwW1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.000 Kw1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.43 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
0.000 KW1 0.27 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.06 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
67 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.743 KW1 0.07 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.898 Kw1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 KwW1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 KW1 0.12 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 Kw1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.743 KwW1 0.07 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekroj
ogolny
1.898 KW1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.248 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 KwW1 0.61 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
2.476 Kw1 0.34 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.19 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.19 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
68 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.733 KW1 0.07 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.578 Kw1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 KW1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.12 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.733 Kw1 0.07 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.578 KW1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
2.228 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW1 0.61 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
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nr x [m] KW nr
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.000 KwW1 0.34 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.19 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.18 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
69 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 Kw1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.566 KwW1 0.01 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KW1 0.04 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.01 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.566 Kw1 0.01 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KwW1 0.24 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
0.000 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
70 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 KwW1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.000 Kw1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.43 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdélny
0.000 KW1 0.27 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
71 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.733 Kw1 0.07 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.578 KwW1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 Kw1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KW1 0.12 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.733 KW1 0.07 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.578 Kw1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
2.228 KwW1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KwW1 0.61 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.000 Kw1 0.34 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.18 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.18 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
74 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
2.228 Kw1 0.05 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.485 KW1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.02 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 KW1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 Kw1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.228 KW1 0.05 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.485 Kw1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.248 Kw1 0.02 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 KW1 0.30 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
2.476 Kw1 0.17 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
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Klasa 4
1.238 KW2 0.41 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.10 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
75 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 KwW1 0.00 <1 €S100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.848 KW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 KwW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.43 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.848 KwW1 0.27 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW2 0.06 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
77 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 Kw1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.848 KwW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 KW1 0.43 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
0.848 Kw1 0.27 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
79 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.743 KW1 0.07 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.733 Kw1 0.04 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 KW1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kw1 0.12 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 KW1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.743 Kw1 0.07 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
1.733 KW1 0.04 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.248 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 KW1 0.61 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
2.476 Kw1 0.34 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.18 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.18 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
85 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.733 KwW1 0.07 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.743 Kw1 0.04 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 KW1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.11 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.733 Kw1 0.07 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.743 KW1 0.04 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
2.228 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW1 0.59 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.000 KW1 0.34 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.36 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.18 <1 SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
88 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 KW1 0.00 | <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.000 KwW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.43 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.000 Kw1 0.27 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW2 0.22 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
100 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 KwW1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.848 KW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 KwW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.43 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.848 KW1 0.27 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.22 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
103 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.743 KW1 0.07 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.733 Kw1 0.04 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 KW1 0.11 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 Kw1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.743 KW1 0.07 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.733 KW1 0.04 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.248 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 KW1 0.59 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
2.476 Kw1 0.34 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.36 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.18 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
Noga przednia
Dane ogdlne
Prety do wymiarowania: 11,31,202
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikow do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEO) - Staty / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
1 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogdlne 0.14
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret [ Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy | Ker,y | Lery [M] Mozliwy | Ker,2 | Ler,z [M] Mozliwe | kz | kw | Lw [m] | Lr [m]
11 X X 2.00 1.628 X 2.00 1.628 X 1.0 1.0 0.814 0.814
31 X X 2.00 1.628 X 2.00 1.628 X 1.0 1.0 0.814 0.814
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Dtugo

Sci efektywne - Prety

Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,2 Ler,z [M] Mozliwe kz kw Lw [m] Lr [m]
202 X X 2.00 1.628 X 2.00 1.628 X 1.0 1.0 0.814 0.814
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 11 - 0.814 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 31 - 0.814 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 202 - 0.814 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr X [m] KW nr
11 Przekréj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.814 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.07 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.814 Kw1 0.07 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.02 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.13 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.543 KwW1 0.06 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.814 Kw1 0.07 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.543 KW1 0.08 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, scinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 Kw1 0.08 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osiy wg 6.3.1.116.3.1.2
0.000 KW1 0.07 <1 ST303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.814 Kw1 0.08 <1 ST304) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osiy wg 6.3.1.11 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kw1 0.07 <1 ST313) [Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.11 <1 ST314) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 KwW1 0.07 <1 ST327) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.4 1 6.3.1.2(4) - Klasa 4
0.000 Kw1 0.11 <1 ST328) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2 - Klasa 4
0.000 KW1 0.11 <1 ST332) Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.1i 6.3.2.2(4) - Przekrdj ogdlny
0.000 Kw1 0.14 <1 ST371) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogélna
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.814 KW2 0.10 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
31 Przekréj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.814 KwW1 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.05 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.814 KW1 0.06 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.01 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.10 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.543 Kw1 0.07 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.814 KW1 0.06 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sifa tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.116.3.1.2
0.000 KW1 0.06 <1 ST303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.814 Kw1 0.07 <1 ST304) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.11 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 KW1 0.06 <1 ST313) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.09 <1 ST314) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 KW1 0.06 <1 ST327) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.4 1 6.3.1.2(4) - Klasa 4
0.000 Kw1 0.09 <1 ST328) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigetno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2 - Klasa 4
0.000 KW1 0.08 <1 ST332) Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.1i 6.3.2.2(4) - Przekrdj ogdlny
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr

0.000 KwW1 0.11 <1 ST371) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogélna

0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia

0.814 KW2 0.07 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik

202 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2

0.814 Kw1 0.01 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3

0.000 KwW1 0.05 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4

0.814 Kw1 0.06 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4

0.000 KwW1 0.01 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4

0.000 Kw1 0.10 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny

0.543 KwW1 0.07 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4

0.814 Kw1 0.06 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4

0.000 KW1 0.06 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.116.3.1.2

0.000 Kw1 0.06 <1 ST303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4

0.814 KwW1 0.07 <1 ST304) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1 6.3.1.2 - Klasa
4

0.000 Kw1 0.06 <1 ST313) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4

0.000 KW1 0.09 <1 ST314) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 6.3.1.2 - Klasa
4

0.000 KwW1 0.06 <1 ST327) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.4 1 6.3.1.2(4) - Klasa 4

0.000 KW1 0.09 <1 ST328) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigetno-skretne wg 6.3.1.4 1 6.3.1.2 - Klasa 4

0.000 Kw1 0.08 <1 ST332) Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.1i 6.3.2.2(4) - Przekrdj ogdlny

0.000 KW1 0.11 <1 ST371) Analiza statecznosci - Zginanie i Sciskanie wg 6.3.4, Metoda ogélna

0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia

0.814 KW2 0.07 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik

Reakcje podporowe:
Fup_przéd= 265kN

Fdown.przc')d= 9.00kN

Fup_tyl= 8 1 4kN

Fdown_tyl= 1 1 ngN

Dobér wymiaréw fundamentow:
Przéd- (0.5m)? x0.5m x24kN= 3.00kN > 2.65kN — OK
Tyt — (0.9m)2 x0.5m x24kN= 9.72kN > 8.14kN — OK

Naprezenia na grunt:
Oprzod= 9.00kN/(0.5m)2= 36.0kPa
Oyi= 11.09kN/(0.9m)2= 13.7kPa

Konstrukcja 4x4:

Dane ogdlne modelu

Typ modelu

Kierunek dodatni osi globalnej Z
Klasyfikacja przypadkéw obcigzen
kombinacje

x Utworzy¢ automatycznie kombinacje

3D

W dot

Wedtug normy: EN 1990
Zatacznik krajowy: PN - Polska
x Kombinacje obcigzen
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Ustawienia siatki ES

0Ogolne Docelowa dtugo$¢ elementdw skoriczonych

Maksymalna odlegtos$¢ pomiedzy weztem a linig
dla integracji z linig
Max. liczba punktéw siatki (w tysigcach)

I re : 0.100m
€ : 0.001m

500

Prety

llo$¢ podziatéw pretéw z kablem
podtoze sprezyste, ze skosem lub charakterystykami plastycznymi
x  Aktywowac odcinki preta analizy duzych deformacji

lub analiza postkrytyczna

x  Uzy¢ podziatu pretdw przy uzyciu lezgcego na nich wezta

10

Model

Perspekiywa

Zestawienie obcigzen

State:
Lp Nazwa Obc. Char. kN/m? Vs Obc. Obl. kN/m?
1 Obcigzenie panelami, okablowaniem i fgcznikami 0,15 1,35 0,20
Zmienne:
Lp Nazwa Obc. Char. kN/m? Vi Obc. Obl. kN/m?
1 Obcigzenie $niegiem (strefa 2, A<300m n.p.m.) 0,72 1,08
Obcigzenie wiatrem (strefa 1, kategoria terenu 3, A<300m n.p.m. z=5m) +048 1,5 +0.72
2 Wspotczynnik konstrukeyjny c,c4=1,0. Wspdtczynnik blokowania ¢=0. Globalny ! !
. o -0,77 -1,16
wspotczynnik sity ¢=+1,0/-1,6
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Przypadki obcigzen

PO Przypadek obcigzenia EN 1990 | PN Ciezar wtasny - Wspotczynnik w kierunku
Opis Kategoria oddziatywania Aktywny X Y z

PO1 Ciezar modutéw State X 0.000 0.000 1.000

PO2 Snieg Snieg (H <1000 m n.p.m.) -

PO3 Wiatr - Wiatr -

PO4 Wiatr + Wiatr -

Kombinacje obcigzen
Obc. Kombinacja obcigzen
komb. SO Opis nr Wspot. Przypadek obcigzenia

KO1 uLs' 1.35*PO1 1 1.35|PO1 Ciezar modutow

KO2 uLs' 1.35*P0O1 + 0.75*P0O2 1 1.35|PO1 Ciezar modutow
2 0.75| PO2 Snieg

KO3 uLs' 1.35*PO1 + 0.75*P0O2 + 0.9*PO3 1 1.35|PO1 Ciezar modutow
2 0.75| PO2 Snieg
3 0.90 | PO3 Wiatr -

KO4 ULS' [1.35*PO1+ 0.75*PO2 + 0.9*PO4 1 1.35|PO1 Cigzar modutéw
2 0.75| PO2 Snieg
3 0.90 | PO4 Wiatr +

KOS5 uLs' 1.35*%P0O1 + 0.9%*PO3 1 1.35| PO1 Ciezar modutéw
2 0.90 | PO3 Wiatr -

KO6 uLs' 1.35*PO1 + 0.9*P0O4 1 1.35|PO1 Ciezar modutéw
2 0.90 | PO4 Wiatr +

KO7 uLs' 1.15*PO1 + 1.5*P02 1 1.15| PO1 Ciezar modutow
2 1.50 [ PO2 Snieg

KO8 uLs' 1.15*PO1 + 1.5*%P0O2 + 0.9*P0O3 1 1.15| PO1 Ciezar modutow
2 1.50 [ PO2 Snieg
3 0.90 | PO3 Wiatr -

KO9 uLs' 1.15*PO1 + 1.5*P0O2 + 0.9*P0O4 1 1.15| PO1 Ciezar modutow
2 1.50 [ PO2 Snieg
3 0.90 | PO4 Wiatr +

K010 |ULS' [1.15*PO1 + 1.5*PO3 1 1.15| PO1 Cigzar modutéw
2 1.50 | PO3 Wiatr -

KO11 |ULS' [1.15*PO1 + 1.5*PO4 1 1.15 [ PO1 Cigzar modutéw
2 1.50 [ PO4 Wiatr +

KO12 |ULS' [1.15*PO1 +0.75*P0O2 + 1.5*P0O3 1 1.15| PO1 Cigzar modutéw
2 0.75| PO2 Snieg
3 1.50 | PO3 Wiatr -

KO13 uLs' 1.15*P0O1 + 0.75*P0O2 + 1.5*P0O4 1 1.15| PO1 Ciezar modutow
2 0.75| PO2 Snieg
3 1.50 | PO4 Wiatr +

KO14 SCh PO1 1 1.00 | PO1 Ciezar modutow

KO15 SCh PO1 + P02 1 1.00 | PO1 Ciezar modutow
2 1.00 [ PO2 Snieg

KO16 SCh PO1 + P02 + 0.6*P0O3 1 1.00 | PO1 Ciezar modutéow
2 1.00 [ PO2 Snieg
3 0.60 | PO3 Wiatr -

KO17 |SCh |PO1+PO2+0.6*P0O4 1 1.00 [ PO1 Cigzar modutéw
2 1.00 [ PO2 Snieg
3 0.60 | PO4 Wiatr +

KO18 SCh PO1 +PO3 1 1.00 | PO1 Ciezar modutow
2 1.00 | PO3 Wiatr -

KO19 SCh PO1 + PO4 1 1.00 | PO1 Ciezar modutow
2 1.00 | PO4 Wiatr +

K020 SCh PO1 +0.5*P0O2 + PO3 1 1.00| PO1 Ciezar modutéw
2 0.50 | PO2 Snieg
3 1.00 | PO3 Wiatr -

K021 SCh PO1 +0.5*P0O2 + PO4 1 1.00| PO1 Ciezar modutéw
2 0.50 | PO2 Snieg
3 1.00 | PO4 Wiatr +

K022 SFr PO1 1 1.00| PO1 Ciezar modutow

K023 SFr PO1 +0.2*¥P0O2 1 1.00| PO1 Ciezar modutéw
2 0.20| PO2 Snieg
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Kombinacje obcigzen

Obc. Kombinacja obcigzen
komb. SO Opis nr Wspot. Przypadek obcigzenia
K024 SFr PO1 +0.2*P0O3 1 1.00| PO1 Ciezar modutéw
2 0.20| PO3 Wiatr -
KO25 SFr PO1 +0.2*P0O4 1 1.00| PO1 Ciezar modutéw
2 0.20 | PO4 Wiatr +
KO26 SQp |[PO1 1 1.00| PO1 Ciezar modutow

Kombinacje wynikéw

Kom.
wynikéw Opis Obcigzenie
Kw1 SGN (STR/GEOQ) - Staty / przejéciowy - Réw. 6.10ai 6.10b [ KO1/s lub do KO13
KW2 SGU - Charakterystyczny KO14/s lub do KO21
KW3 SGU - Czeste KO22/s lub do KO25
Kw4 SGU - Quasi-state KO26/s
Noga tylna
Dane ogdlne
Prety do wymiarowania: 14,16,26,34,45,46,59,78
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikow do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEOQ) - Staty / przejéciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Materiaty
Materiat Opis Modut E Modut Wspotczynnik Poissona Granica Max. grubos¢
sprezystosci przy plastycznosci
$cinaniu
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] vI[] fu [kKN/cm?] t [mm]
1 $320GD 1.0250 | PN EN 10346:2009-03 21000.00 8076.92 0.300 32.00
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
1 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogdlne 0.39
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,2 Ler,z [M] Mozliwe k; kw Lw [m] Lr [m]
14 X X 12.90 3.866 X 12.90 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
16 X X 12.90 3.866 X 12.90 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
26 X X 12.90 3.866 X 12.90 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
34 X X 12.90 3.866 X 12.90 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
45 X X 2.37 3.866 X 2.37 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
46 X X 2.37 3.866 X 2.37 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
59 X X 2.37 3.866 X 2.37 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
78 X X 2.37 3.866 X 2.37 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie | I [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 14 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 16 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 26 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
4 Pret 34 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
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Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci

Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I [m] Kier. eo [mm] Typ belki
5 Pret 45 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
6 Pret 46 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
7 Pret 59 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
8 Pret 78 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
14 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.06 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 KwW1 0.08 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.08 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.18 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.300 Kw1 0.39 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KwW1 0.10 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.300 KW1 0.06 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, scinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.000 KW2 0.02 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
16 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.04 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 KW1 0.06 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.14 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.300 Kw1 0.31 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.000 KW1 0.08 <1 Cs191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.05 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.300 KwW1 0.05 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.000 KW2 0.02 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
26 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.06 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 KwW1 0.08 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.08 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.18 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.300 Kw1 0.39 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.10 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.300 KW1 0.06 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3-Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.000 KW2 0.02 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
34 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.04 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 KW1 0.06 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.14 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.300 Kw1 0.31 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.08 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.05 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
- Klasa 4
0.300 KwW1 0.05 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, scinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.000 KW2 0.02 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
45 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 Kw1 0.05 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KwW1 0.07 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 Kw1 0.08 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.633 KwW1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.11 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KwW1 0.10 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 Kw1 0.07 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
1.400 KwW1 0.08 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.933 KW2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
1.633 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
46 Przekréj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 KW1 0.05 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.07 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 KwW1 0.08 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.633 Kw1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.11 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.10 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 KW1 0.07 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
1.400 Kw1 0.08 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.933 KW2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
1.633 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
59 Przekréj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 Kw1 0.04 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KwW1 0.06 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 Kw1 0.06 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KwW1 0.03 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.633 Kw1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.03 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.000 Kw1 0.08 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.08 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 Kw1 0.07 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.467 Kw1 0.08 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.933 KW2 0.04 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
1.633 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
78 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 Kw1 0.04 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.06 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 Kw1 0.06 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.03 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
1.633 KwW1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KwW1 0.08 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.08 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 KwW1 0.07 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.467 Kw1 0.08 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.933 KW2 0.04 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
1.633 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
Belka wolny koniec
Dane ogdlne
Prety do wymiarowania: 28,33,38,40,43,44,47,58
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikow do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEOQ) - Staty / przejéciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikow do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
4 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 0Ogélne 0.54
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret [ Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,2 Ler,z [M] Mozliwe k; kw Lw [m] Lr [m]
28 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
33 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
38 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
40 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
43 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
44 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
47 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
58 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 28 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 33 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 38 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
4 Pret 40 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
5 Pret 43 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
6 Pret 44 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
7 Pret 47 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
8 Pret 58 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
28 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 KwW1 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.988 Kw1 0.35 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 KwW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.988 Kw1 0.35 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.988 KwW1 0.54 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.51 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
33 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 Kw1 0.00 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.988 KwW1 0.28 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 Kw1 0.07 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.988 KW1 0.28 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.988 KW1 0.46 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.52 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
38 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.01 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 KwW1 0.01 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.35 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.35 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.54 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.988 KW2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 KW2 0.01 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
40 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 Kw1 0.01 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.988 KW1 0.35 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 Kw1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.988 KwW1 0.35 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekroj
ogolny
0.988 Kw1 0.54 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.51 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
43 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KW1 0.00 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 Kw1 0.01 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.28 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.07 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.28 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.46 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.988 KW2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 KW2 0.01 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
44 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KW1 0.01 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 Kw1 0.01 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.000 KwW1 0.35 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 Kw1 0.00 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KwW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.35 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.988 KwW1 0.00 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.741 Kw1 0.09 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.000 KwW1 0.54 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.988 Kw1 0.01 <1 CSs211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.988 KW2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 KW2 0.01 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
47 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.00 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 KwW1 0.01 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.28 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KW1 0.07 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.28 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.46 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.988 KW2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 KW2 0.01 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
58 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 Kw1 0.00 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.988 KW1 0.28 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 Kw1 0.07 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.988 KwW1 0.28 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekroj
ogolny
0.988 Kw1 0.46 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.000 KW2 0.51 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
Zastrzat
Dane ogdlne
Prety do wymiarowania: 25,35,37,56
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEO) - Staty / przej$ciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
2 1 SHAPE-THIN C60X35X20X1.5 Ogdlne 0.09
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osi y Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
ne | Motliwy | Motliwy | key | LayIm] | Motliwy | kee | Lea[m] | Motliwe | ke | ke | Lulm] | Lr[m)
25 X X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
35 X X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
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Dtugosci efektywne - Prety

Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,2 Ler,z [M] Mozliwe k. kw Lw [m] Lr [m]
37 X X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
56 X X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
25 Przekréj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 KwW1 0.08 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.05 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 KwW1 0.01 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KW1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.228 KwW1 0.01 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.228 Kw1 0.09 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
35 Przekréj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 KW1 0.06 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.04 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 KwW1 0.01 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.228 KW1 0.01 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.228 Kw1 0.07 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
37 Przekréj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 KW1 0.08 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.05 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 KwW1 0.01 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.228 KW1 0.01 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.228 Kw1 0.09 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
56 Przekréj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 KW1 0.06 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.04 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 KW1 0.01 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.00 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.228 KwW1 0.01 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.228 Kw1 0.07 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny

Belka srodek
Dane ogdlne

Prety do wymiarowania:

Zbiory pretéw do wymiarowania:

3,4,19,21,23,27,29,30,145-147,149,166,167,169,170

Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4

Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw1 SGN (STR/GEO) - Staty / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
4 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogdlne 0.56
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Dtugosci efektywne - Prety

Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,2 Ler,z [M] Mozliwe k. kw Lw [m] Lr [m]
X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
4 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
19 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
21 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
23 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
27 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
29 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
30 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
145 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
146 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
147 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
149 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
166 X X 15.74 2.648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
167 X X 15.74 2.648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
169 X X 15.74 2.648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
170 X X 15.74 2.648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 3 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
2 Pret 4 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
3 Pret 19 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
4 Pret 21 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
5 Pret 23 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
6 Pret 27 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
7 Pret 29 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
8 Pret 30 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
9 Pret 145 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
10 Pret 146 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
11 Pret 147 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
12 Pret 149 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
13 Pret 166 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
14 Pret 167 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
15 Pret 169 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
16 Pret 170 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr X [m] KW nr
3 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.694 Kw1 0.03 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.04 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 Kw1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.04 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.37 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.694 Kw1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.25 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.156 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
4 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.156 Kw1 0.06 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 KW1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.156 Kw1 0.06 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.000 KwW1 0.29 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.17 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.156 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
19 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KwW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.694 Kw1 0.03 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KwW1 0.04 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 KW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.04 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kw1 0.37 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.694 KwW1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.25 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.156 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalnosc¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
21 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.03 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.462 Kw1 0.03 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.156 KwW1 0.04 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.156 KW1 0.04 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.156 Kw1 0.36 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.462 KwW1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.156 KW2 0.25 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.462 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
23 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.01 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KwW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.578 Kw1 0.02 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KwW1 0.06 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.06 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekroj
ogolny
1.156 Kw1 0.28 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.578 KW1 0.02 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.156 KW2 0.17 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.462 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
27 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.156 Kw1 0.06 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 KW1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.156 Kw1 0.06 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.29 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.17 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.156 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
29 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.03 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.462 Kw1 0.03 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.156 KW1 0.04 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.156 KW1 0.04 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.156 Kw1 0.36 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
ogolny
0.462 KwW1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.156 KW2 0.25 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.462 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
30 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.01 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KwW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.578 Kw1 0.02 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KwW1 0.06 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KW1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.06 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.156 Kw1 0.28 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.578 KwW1 0.02 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.156 KW2 0.17 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.462 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
145 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.03 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 KW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.13 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KW1 0.23 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.13 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.56 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 KW2 0.04 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
146 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.168 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.168 Kw1 0.13 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 KW1 0.18 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 Kw1 0.13 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.168 KW1 0.47 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.04 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.168 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
147 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.03 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 KwW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.13 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KW1 0.23 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.13 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.56 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 KW2 0.04 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
149 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 KW1 0.02 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 KW1 0.13 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.18 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.13 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.47 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 KW2 0.04 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
166 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KW1 0.01 | <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.168 KwW1 0.03 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.168 KwW1 0.39 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 KW1 0.23 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 KwW1 0.39 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 Kw1 0.54 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.084 KwW1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
167 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.168 Kw1 0.01 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KwW1 0.03 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.34 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KW1 0.18 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.34 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW1 0.46 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 KW2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.168 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
169 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.01 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 KW1 0.03 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.168 KwW1 0.39 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 Kw1 0.23 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 KW1 0.39 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.168 Kw1 0.54 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.084 KW1 0.03 <1 Cs191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
170 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.01 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 KwW1 0.03 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.168 Kw1 0.34 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 KW1 0.18 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 Kw1 0.34 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.168 KW1 0.46 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 KW2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
Ptatwie

Dane ogdlne

Prety do wymiarowania:

Zbiory pretéw do wymiarowania:

7-10,12,13,15,17,20,24,42,52,67-71,74,75,77,79,85,88,100,103

Zafacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw1 SGN (STR/GEO) - Staty / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
5 1 SHAPE-THIN C89X50X20X1.5 Ogdlne 0.56
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Przekroje

Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,2 Ler,z [M] Mozliwe k. kw Lw [m] Lr [m]
7 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
9 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
10 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
12 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
13 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
15 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
17 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
20 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
24 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
42 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
52 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
67 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
68 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
69 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
70 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
71 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
74 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
75 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
77 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
79 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
85 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
88 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
100 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
103 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 9 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
2 Pret 10 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
3 Pret 12 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
4 Pret 13 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
5 Pret 17 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
6 Pret 20 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
7 Pret 42 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
8 Pret 52 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
9 Pret 67 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
10 Pret 68 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
11 Pret 71 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
12 Pret 74 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
13 Pret 79 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
14 Pret 85 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
15 Pret 103 - 2.476 Y,z 0.0 Belka
16 Pret 7 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
17 Pret 8 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
18 Pret 15 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
19 Pret 24 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
20 Pret 69 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
21 Pret 70 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
22 Pret 75 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
23 Pret 77 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
24 Pret 88 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
25 Pret 100 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
7 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 Kw1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.283 KwW1 0.01 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.848 KW1 0.04 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 KwW1 0.01 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.283 Kw1 0.01 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.31 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KwW1 0.23 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.848 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 KW2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
8 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 Kw1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.283 KwW1 0.01 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.848 Kw1 0.04 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.01 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.283 KW1 0.01 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW1 0.23 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.848 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW2 0.52 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 KW2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
9 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.485 KW1 0.08 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.578 Kw1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 KW1 0.04 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.485 Kw1 0.08 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.578 KwW1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.248 Kw1 0.04 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KwW1 0.28 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.000 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.42 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.10 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
10 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.990 KW1 0.08 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.898 Kw1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 KW1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kw1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.990 Kw1 0.08 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.898 KW1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
2.228 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 KW1 0.28 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
2.476 Kw1 0.17 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -

Klasa 4
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
1.238 KW2 0.42 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.10 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
12 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.981 KwW1 0.02 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.238 Kw1 0.07 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KwW1 0.11 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.981 KwW1 0.02 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.238 Kw1 0.07 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.000 KwW1 0.56 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.000 Kw1 0.32 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.14 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.14 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
13 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.981 KwW1 0.01 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.733 Kw1 0.02 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 KwW1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kw1 0.05 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.981 Kw1 0.01 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.733 KwW1 0.02 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.248 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW1 0.28 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.000 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.38 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.09 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
15 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 KW1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.283 Kw1 0.02 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KwW1 0.04 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.01 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.283 KwW1 0.02 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.24 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.000 KwW1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.14 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
17 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.981 Kw1 0.01 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.578 KW1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.04 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 KW1 0.05 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 Kw1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.981 KW1 0.01 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.578 Kw1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.248 Kw1 0.04 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 KW1 0.28 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
2.476 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -

41




Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
Klasa 4
1.238 KW2 0.40 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.09 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
20 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.485 KwW1 0.08 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.578 Kw1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 KwW1 0.04 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KW1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.485 Kw1 0.08 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.578 KwW1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.248 Kw1 0.04 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW1 0.28 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.000 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.40 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.10 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
24 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 KW1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.000 Kw1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.42 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdélny
0.000 KW1 0.26 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
42 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.981 Kw1 0.02 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.238 KW1 0.07 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.11 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.981 Kw1 0.02 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.238 KwW1 0.07 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.000 Kw1 0.56 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.000 KwW1 0.32 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.13 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.14 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
52 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.981 Kw1 0.02 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.238 KW1 0.07 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.495 Kw1 0.02 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KW1 0.11 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.981 KW1 0.02 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.238 Kw1 0.07 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
0.495 KW1 0.02 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.55 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.000 Kw1 0.32 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.33 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
1.238 KW2 0.14 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
67 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.743 Kw1 0.11 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.981 KwW1 0.00 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 KwW1 0.11 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 KW1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.743 KwW1 0.11 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.981 Kw1 0.00 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.248 KwW1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kw1 0.56 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdélny
2.476 KwW1 0.32 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.19 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.19 <1 SE406) Uzytkowalnosc¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
68 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.733 Kw1 0.11 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.495 KwW1 0.00 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 Kw1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KW1 0.11 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.733 KwW1 0.11 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrgj
ogolny
0.495 Kw1 0.00 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdélny
2.228 KwW1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.56 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.000 KW1 0.32 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.19 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.19 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
69 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 Kw1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.283 KW1 0.02 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.04 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.01 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.283 Kw1 0.02 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KwW1 0.24 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.000 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.52 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywann ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
70 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 Kw1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.000 KW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.42 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.000 Kw1 0.26 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywarnn ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
71 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.733 KwW1 0.11 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.495 Kw1 0.00 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 KwW1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KW1 0.11 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.733 Kw1 0.11 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.495 KwW1 0.00 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
2.228 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KwW1 0.56 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.000 Kw1 0.32 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.19 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.19 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
74 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.990 KwW1 0.08 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.898 Kw1 0.01 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 KwW1 0.04 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kw1 0.06 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.990 Kw1 0.08 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.898 KW1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
2.228 Kw1 0.04 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 KW1 0.28 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
2.476 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.40 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.10 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
75 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 KW1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.848 Kw1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.42 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.848 KwW1 0.26 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 KW2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
77 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 KW1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.848 KW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 KW1 0.42 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
0.848 KW1 0.26 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
79 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.743 Kw1 0.11 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.981 KW1 0.00 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 KW1 0.11 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
2.476 KwW1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.743 Kw1 0.11 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
1.981 KwW1 0.00 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
0.248 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 KwW1 0.56 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
2.476 KwW1 0.32 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.19 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.19 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
85 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.733 KwW1 0.11 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 Kw1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KW1 0.11 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.733 KwW1 0.11 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrgj
ogolny
2.228 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.55 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
0.000 KW1 0.32 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.35 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.19 <1 SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
88 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 Kw1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.000 KW1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.42 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.000 Kw1 0.26 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW2 0.21 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
100 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 KwW1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.848 Kw1 0.08 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 KW1 0.02 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.42 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.848 KwW1 0.26 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.21 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 KW2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
103 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.743 Kw1 0.11 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.495 KW1 0.03 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 KW1 0.11 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 Kw1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.743 KW1 0.11 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.495 Kw1 0.03 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.248 KW1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kw1 0.55 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -

Klasa 3 - Przekroj ogdiny
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
2.476 KwW1 0.32 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.35 <1 SE401) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.19 <1 SE406) Uzytkowalnos$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
Noga przednia
Dane ogdlne
Prety do wymiarowania: 11,22,31,202
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEOQ) - Staty / przej$ciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
1 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogolne 0.13
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Kery Lery [mM] Mozliwy Ker,2 Ler,z [M] Mozliwe k. kw Lw [m] Lr [m]
11 X X 2.00 1.627 X 2.00 1.627 X 1.0 1.0 0.814 0.814
22 X X 2.00 1.627 X 2.00 1.627 X 1.0 1.0 0.814 0.814
31 X X 2.00 1.627 X 2.00 1.627 X 1.0 1.0 0.814 0.814
202 X X 2.00 1.627 X 2.00 1.627 X 1.0 1.0 0.814 0.814
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 11 - 0.814 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 22 - 0.814 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 31 - 0.814 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
4 Pret 202 - 0.814 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr X [m] KW nr
11 Przekréj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.814 Kw1 0.02 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.06 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.814 Kw1 0.07 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.02 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.12 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.542 KW1 0.06 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.814 Kw1 0.07 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.542 KW1 0.08 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3-Klasa 4
0.000 Kw1 0.08 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.116.3.1.2
0.000 KW1 0.07 <1 ST303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.814 Kw1 0.08 <1 ST304) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.11 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 KW1 0.07 <1 ST313) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
Klasa 4
0.000 KwW1 0.11 <1 ST314) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 KW1 0.07 <1 ST327) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2(4) - Klasa 4
0.000 KwW1 0.11 <1 ST328) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.4 1 6.3.1.2 - Klasa 4
0.000 KW1 0.10 <1 ST332) Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.11 6.3.2.2(4) - Przekrdj ogdiny
0.000 KwW1 0.13 <1 ST371) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogélna
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.814 KW2 0.09 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.814 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
22 Przekréj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.814 KwW1 0.02 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.06 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.814 KW1 0.07 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.02 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.12 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.542 Kw1 0.06 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.814 KW1 0.07 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.542 Kw1 0.08 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW1 0.08 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.116.3.1.2
0.000 Kw1 0.07 <1 ST303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.814 KW1 0.08 <1 ST304) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kw1 0.07 <1 ST313) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.000 KW1 0.11 <1 ST314) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 KwW1 0.07 <1 ST327) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.4 1 6.3.1.2(4) - Klasa 4
0.000 Kw1 0.11 <1 ST328) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2 - Klasa 4
0.000 KW1 0.10 <1 ST332) Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.1i 6.3.2.2(4) - Przekrdj ogdlny
0.000 Kw1 0.13 <1 ST371) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogélna
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.814 KW2 0.09 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.814 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
31 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.814 Kw1 0.01 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.05 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.814 KW1 0.06 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.01 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.09 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.271 KW1 0.07 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.814 KW1 0.06 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sifa tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.000 KW1 0.06 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1i6.3.1.2
0.000 Kw1 0.06 <1 ST303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.814 KW1 0.07 <1 ST304) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kw1 0.06 <1 ST313) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.000 KW1 0.09 <1 ST314) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kw1 0.06 <1 ST327) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2(4) - Klasa 4
0.000 KW1 0.09 <1 ST328) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.4 1 6.3.1.2 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.08 <1 ST332) Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.1i 6.3.2.2(4) - Przekrdj ogdlny
0.000 KW1 0.11 <1 ST371) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogdlna
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr

0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia

0.814 KW2 0.07 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik

0.814 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywarnn ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik

202 Przekréj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2

0.814 Kw1 0.01 <1 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3

0.000 KwW1 0.05 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4

0.814 Kw1 0.06 <1 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4

0.000 KwW1 0.05 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3

0.000 KW1 0.01 <1 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4

0.000 KwW1 0.05 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnagca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny

0.000 Kw1 0.09 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny

0.271 KwW1 0.07 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4

0.814 Kw1 0.06 <1 CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4

0.000 KW1 0.06 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1i6.3.1.2

0.000 Kw1 0.06 <1 ST303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4

0.814 KwW1 0.07 <1 ST304) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4

0.000 KW1 0.06 <1 ST313) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4

0.000 Kw1 0.09 <1 ST314) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi zwg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4

0.000 KwW1 0.06 <1 ST327) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2(4) - Klasa 4

0.000 Kw1 0.09 <1 ST328) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2 - Klasa 4

0.000 KW1 0.08 <1 ST332) Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.1i 6.3.2.2(4) - Przekrdj ogdlny

0.000 Kw1 0.11 <1 ST371) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogélna

0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos$¢ - Pomijalne odksztatcenia

0.814 KW2 0.07 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik

0.814 KW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik

Reakcje podporowe:
Fup_prz(')d= 265kN

Fdown.przéd= 9.00kN

Fuptyi= 8.14kN

Fdown_tyl= 1 1 ngN

Dobdr wymiardw fundamentow:
Prz6d— (0.5m)? x0.5m x24kN= 3.00kN > 2.65kN — OK
Tyt — (0.9m)2 x0.5m x24kN= 9.72kN > 8.14kN — OK

Naprezenia na grunt:
Oprzed= 9.00kN/(0.5m)?= 36.0kPa
Oti= 11.09kN/(0.9m)?= 13.7kPa

Projektant

mgr inz. Dawid Tomasik

upr. nr SLK/9833/PWBKb/21
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ZALACZNIKI

1. KoPIA UPRAWNIEN PROJEKTANTA ORAZ ZASWIADCZENIE O WPISIE DO O.1.1.B

SLASKA

OKREGOWA
| z B A

%{ INZYNIEROW
BUDOWNICTWA

OKREGOWA KOMISJA KWALIFIKACYJNA

V7

Sygn. akt SLK/OKK/7131.7132/9833/21 DECYZJA Katowice, dnia 24 czerwca 2021 r.

Na podstawie art. 12 ust. 2, art. 12 ust. 3, art. 12 ust. 4c pkt 3, art. 13, art. 14 ust. 1 pkt 2, art. 15a ust. 1,
art. 15a ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U.2020r., poz. 1333, ze zm.:
Dz.U.2020r., poz. 471iDz.U.2021r., poz. 11, 234, 282 i 784) oraz na podstawie art. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy
z dnia 15 grudnia 2000r. o samorzgdach zawodowych architektéw oraz inzynierow budownictwa
(Dz.U. z 2019r., poz. 1117), po ustaleniu, ze zostaly spetnione warunki w zakresie przygotowania
zawodowego oraz po ztozeniu egzaminu na uprawnienia budowlane z wynikiem pozytywnym

Pan Dawid Tomasik
mgr inz. budownictwa
ur. dnia 1 lipca 1994 r. w Busku-Zdroju

otrzymuje

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
numer ewidencyjny SLK/9833/PWBKb/21
do projektowania i kierowania robotami budowlanymi
w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej bez ograniczen

Zakres uprawnien:

- projektowanie konstrukcji obiektu,

—  kierowanie robotami budowlanymi w odniesieniu do konstrukcji oraz architektury obiektu,

— sprawdzanie projektéw architektoniczno-budowlanych i technicznych w zakresie uzyskanej
specjalnosci oraz sprawowanie nadzoru autorskiego,

-  sporzgdzanie projektu zagospodarowania dziatki lub terenu, w zakresie uzyskanej specjalnosci,

- kierowanie wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych oraz nadzér i kontrola
techniczna wytwarzania tych elementéw,

- wykonywanie nadzoru inwestorskiego,

—  sprawowanie kontroli technicznej utrzymania obiektéw budowlanych, z zastrzezeniem art. 62 ustawy
Prawo budowlane.

UZASADNIENIE

W wyniku pozytywnego postepowania kwalifikacyjnego i pozytywnego wyniku egzaminu ze znajomosci
-procesu budowlanego oraz praktycznego zastosowania wiedzy technicznej wydanie niniejszych
uprawnien budowlanych jest uzasadnione.

Od niniejszej decyzji stuzy prawo odwotania do Krajowej Komisji Kwalifikacyjnej Polskiej Izby InZynieréw
Budownictwa w Warszawie, za posrednictwem Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej SIOIIB w Katowicach w terminie
14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a k.p.a., w trakcie biegu terminu do wniesienia odwofania strona moze zrzec si¢ prawa do
wniesienia odwofania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje (ti. Okrggowej Komisji
Kwalifikacyjnej Slaskiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa). W takim wypadku, z dniem dorgczenia organowi
odwiadczenia o zrzeczeniu sig prawa do wniesienia odwofania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje
sie ostateczna i prawomocna. Informuje sie ponadto, ze jezeli w wyniku ziozenia o$wiadczenia o zrzeczeniu sig
odwotania decyzja uzyska przymioty ostatecznosci i prawomocnosci — zamyka to réwniez droge do zaskarzenia jej
do sadu administracyjnego.

orzekajacy OKK

Otrzymuija:

1. Wnioskodawca

2. Okregowa Rada Izby

3. Gtéwny Inspektor
Nadzoru Budowlanego

4. ala.

mgr inz. Franciszek Buszka

2
mgr inz. Jan Spychata
3. Herise 24 /'9 nied

inz. Zbigniew Herisz




{ INZYNIEROW
BUDOWNICTWA

@ POLSKA
\§| 7 B A

Zaswiadczenie
o numerze weryfikacyjnym:

SLK-SHN-FUW-TY7 *

Pan Dawid Tomasik o numerze ewidencyjnym SLK/BO/2076/21

adres zamieszkania ul. Debliniska 9/17, 41-200 Sosnowiec

jest cztonkiem Slaskiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa i posiada wymagane
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej.

Niniejsze zaswiadczenie jest waine do dnia 2022-08-31.

Zaswiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie i opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomocy wainego kwalifilkowanego certyfikatu w dniu 2022-03-04 roku przez:

Roman Karwowski, Przewodniczacy Rady Slaskiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa.

(Zgodnie art. 5 ust 2 ustawy  dnia 18 wrzesnia 2001 r. o podpisie elektronicznym (Dz. U. 2001 Nr 130 poz. 1450) dane w postaci
elektronicznej opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym weryfikowanym przy pomocy waznego kwalifikowanego certyfikatu s3
réwnowaine pod wzgledem skutkow prawnych dokumentom opatrzonym podpisami wiasnorecznymi.)

* Weryfikacje poprawnosci danych w ninigjszym zaswiadczeniu mozna sprawdzic za pomocg numeru weryfikacyjnego zaswiadczenia na
stronie Polskiej lzby Inéynierow Budownictwa www_piib.org.pl lub kontaktujgc sie z biurem wiasciwej Okregowej lzby InZynierdw
Budownictwa.

-
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Lista pretow
Poz. | Szt a Dtugosé Dtugos¢ Masa
poj. catkowita
[mm] (m] (m] [ka]
1 40 12 1.23 49.20 43.69
2 6 12 0.80 4.80 4.26
3 32 12 0.88 28.16 25.01
4 6 12 0.45 2.70 240
Masa catkowita [kg] : 75.36
MATERIAL:

Beton C20/25 (B25) -1.7m? (pojedyncza konstrukgja)

Stal zbrojeniowa
Otulina fund.
Klasa ekspozycji XF3

A-IlIN RB500W

75mm

UWAGI:

Prety montazowe umiesci¢ w otworach elementow 1/2 konstrukcji stalowej
tak, aby zostaty zabetonowane w pozycji poziomej;
llosci materiatow podane w odniesieniu do pojedynczej konstrukgji;

Projekt

BUDOWA INSTALACJI FOTOWOLTAICZNEJ O MOCY OKOLO 2MWp
PRZY UL. MAKOSZOWSKIEJ W ZABRZU- STALOWA KONSTRUKCJA WSPORCZA

Temat

RYSUNEK SZALUNKOWO-ZBROJENIOWY 4X3

Zespot projektowy

Podpis Branza Skala:

Projektant: mgr inz. Dawid Tomasik

Nr uprawnien:
SLK/9833/PWBKb/21

Specjalnosc:
konstr.-bud.

1:20/50

konstr.-bud. Sata.

Czerwiec 2022

Opracowat:

konstr.-bud.| Nrrys.: KA
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4x3 wykonac x 2
9 Klema $rodkowa 18 50 ALU 0,01 0,18
8 BilSiTe e i = = e G s Moment dokrecenia potoczen MI0 26 Nm
7 M8+Nk 30 20 5.8 0,01 0,35
) BUDOWA INSTALACII FOTOWOLTAICZNEJ O MOCY OKOLO 2MWp
6 M10+P+N 33 20 5.8 0,02 0,71 Projekt PRZY UL. MAKOSZOWSKIEJ W ZABRZU - STALOWA KONSTRUKCJA WSPORCZA
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t
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Razem 110
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Lista pretow
Poz. | Szt 4} Dlugosé Dlugosé Masa
po;j. catkowita
[mm] [m] [m] kg]
1 50 12 1.23 61.50 54.61
2 8 12 0.80 6.40 5.68
3 40 12 0.88 35.20 31.26
4 8 12 0.45 3.60 3.20
Masa catkowita [kg] : 94.75

MATERIAL:

Beton C20/25 (B25) -2.3m’ (pojedyncza konstrukcja)

Stal zbrojeniowa

Otulina fund.
Klasa ekspozydji

XF3

A-IlIN RB500W

75mm

UWAGI:

Prety montazowe umiesci¢ w otworach elementow 1/2 konstrukgcji stalowej
tak, aby zostaty zabetonowane w pozycji poziomej;

llosci materiatow podane w odniesieniu do pojedynczej konstrukgji;
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Pozycja | Nazwa llos¢ [szt.] [mm] Materiat [kg] Waga catk. [kg]
4x4 wykona¢ x 205
10 Klema srodkowa 24 50 ALU 0,01 0,24
9 Klema skrajna 16 50 ALU 0,01 0,16
8 M8+Nk 40 20 5.8 0,01 0,47 - UWAGH:
7 M10+P+N 64 20 58 0,02 1,38 Moment dokrecenia potaczen M0 26 Nm
. BUDOWA INSTALACJI FOTOWOLTAICZNE) O MOCY OKOLO 2MWp
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