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OSWIADCZENIE

Zgodnie z art. 34 ust. 3d pkt. 3 Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (tekst jednolity:
Dz. U. 2020 r. poz. 1333) oswiadczam, ze

Projekt techniczny dla zadania:

BUDOWA INSTALACJI FOTOWOLTAICZNEJ O MOCY OKOtO 2MWp PRZY UL.
MAKOSZOWSKIEJ W ZABRZU - STALOWA KONSTRUKCJA WSPORCZA

Pod adresem:
dz. nr 2219/96, msc. Zabrze, obreb 0012 Zabrze, jedn. ewid. 247801_1 Zabrze, gm. Zabrze,

powiat Zabrze, woj. $lgskie

Sporzadzono zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz zasadami wiedzy techniczne;j.

Projektant
mgr inz. Dawid Tomasik
upr. SLK/9833/PWBKb/21

Czerwiec 2022



1. PRZEDMIOT INWESTYCJ!I | PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania sg konstrukcje wsporcze pod moduty fotowoltaiczne dla zadania
Budowa instalacji fotowoltaicznej o mocy okoto 2MWp przy ul. Makoszowskiej w Zabrzu.

Podstawa opracowania:

° Zlecenie zamawiajgcego

° Projekt budowlany z 03.02.2022r. sporzadzony przez SUN HUNTERS Sp. z 0.0.

° Opinia geotechniczna z 01.2022r. sporzadzona przez mgr inz. Damiana Kruczka

° Projekt techniczny stabilizacji podtoza z 06.2022r. wykonany
przez Tensar Polska Sp. z 0.0.

. Aktualne normy i przepisy:

[N1] PN-EN 1990 Eurokod: Podstawy projektowania konstrukcji

[N2] PN-EN 1991 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje: Cze$¢ 1-1: Oddziatywania
ogolne - Ciezar objetosciowy, ciezar wiasny, obciagzenia uzytkowe w budynkach; Czeé¢ 1-3:
Oddzialywania ogélne - Obcigzenie $niegiem; Czes¢ 1-4. Oddzialywania ogolne
-Oddziatywania wiatru

[N3] PN-EN 1993 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych: Czes¢ 1-1: Reguty
ogdlne i reguty dla budynkow; Czesc 1-3: Reguly ogélne -- Reguly uzupetniajace
dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno

[N4] PN-EN 1997 Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne: Czes¢ 1: Zasady ogéine.

2. LOKALIZACJA MONTAZU

Zatozenia:
o | Strefa wiatrowa, kategoria terenu 3, A=245+248m n.p.m.
o |l Stefa $niegowa, A=245+248m n.p.m.

3. WARUNKI GRUNTOWO-WODNE

Warunki gruntowo wodne zgodnie z Opinig geotechniczng oraz Projektem technicznym
stabilizacji podtoza.

4, OPIS OGOLNY KONSTRUKCJI

Konstrukcja pretowa, stalowa o potgczeniach przegubowych. Wszystkie elementy konstrukgiji
wykonane z profili gietych na zimno. Nogi wykonane z ceownika C100x50x20x2.0 (1/2),
zastrzat z ceownika C60x35x20x1.5 (3), rygiel z ceownika C100x50x20x2.0 (4), ptatwie
z ceownika C89x50x20x1.5 (5) oraz tgczniki z ceownika C85x46x20x2.0 (6). Konstrukcja
skrecana Srubami z tbem szesSciokgtnym M10 kl.5.8 (powloka TZN). Potgczenia Srubowe
przegubowe. Moduty PV mocowane do konstrukcji klemami aluminiowymi i $rubami M8
ze stali A2.

Konstrukcja modutowa, przeznaczona do montazu poziomego paneli (uktad 4x3 i 4x4
poziomo). Nachylenie paneli wzgledem poziomu réwne 25°.

Rozstaw podpér 2400mm x 2476mm. Konstrukcja przeznaczona pod moduly — 2465x1134x35
Tiger Pro N-type 78HL4-BDV 590-610 Watt.

Konstrukcja balastowa, posadowiona bezpoérednio na gruncie (po wzmocnieniu).

5. MATERIALY

o Stal S§320GD +powiloka ZM310
. Sruby kl.5.8 / A2



° Beton C20/25 (B25)
] Zbrojenie A-llIN RB500W
° Klasa ekspozycji XF3
Zestawienie materiatu:
Stal konstrukcyjna:
Dlugosc Waga 1szt.
Pozycja |Nazwa llos¢ [szt.] [mm] Materiat [kg] Waga catk. [kg]
4x3 wykonac x 2
9 Klema srodkowa 18 50 ALU 0,01 0,18
8 Klema skrajna 12 50 ALU 0,01 0,12
7 M8+Nk 30 20 5.8 0,01 0,35
6 M10+P+N 33 20 5.8 0,02 0,71
5 C89x50%x20x1.5 5 6547 $320GD 16,61 83,05
4 C100x50x20x2 3 4724 5$320GD 16,63 49,89
3 C60x35x20x1.5 3 2493 $320GD 4,56 13,68
2 C100x50x20x2 3 1346 $320GD 4,74 14,22
1 C100x50x20x2 3 2460 $320GD 8,66 25,98
Razem 110
Razem: 188,19
X2 376,37
4x4 | wykonac x 205
10 Klema srodkowa 24 50 ALU 0,01 0,24
9 Kiema skrajna 16 50 ALU 0,01 0,16
8 M8+Nk 40 20 5.8 0,01 0,47
7 M10+P+N 64 20 5.8 0,02 1,38
6 C8546x20x2 5 400 $320GD 1,26 6,30
5 C89x50x20x1.5 10 6547 S320GD 11,45 114,50
4 C100x50x20x2 4 4724 $320GD 16,63 66,52
3 C60x35x20x1.5 4 2493 $320GD 4,56 18,24
2 C100x50x20x2 4 1346 $320GD 4,74 18,96
1 C100x50x20x2 4 2460 $320GD 8,66 34,64
Razem 175
Razem: 261,42
x 205 53590,12
RAZEM: 53966,49




Stal zbrojeniowa:

WYKAZ ZBROJENIA
Nr | Srednica | Liczba | Dlugosé .
Uwagi
Preta ™ mm] | [szt] | [mm] | @8 | 212 | @16
Element:
1 @12 80 1100 88,00
2 312 12 800 9,60
3 @12 64 750 48,00 ha3
4 @12 12 450 5,40
1 212 10250 1100 11275,00
2 012 1640 800 1312,00 Axd
3 @12 8200 750 6150,00
4 @12 1640 450 738,00
0,00 | 19626,00 | 0,00
Masa jednostkowa [kg/m] 0,395 0,888 1,578
Masa razem [kgl 0,00 | 1742985 | 0,00
Masa ogdlna tkal 17429,85

Beton C20/25 (B25):

Konstrukcja 4x3 — 2x 1,7m3=3,4m?®
Konstrukcja 4x4 — 205x 2,3m3=471,5m?

6. MoNTAZ

Konstrukcje montowana bezposrednic na wzmocnionym podiozu.

Szalunki ustawi¢ bezposrednio na podtozu, nastepnie utozy¢ zbrojenie. Nogi (el. 1/2) wraz
z wiozonymi do otworéw technologicznych pretami montazowymi umiesci¢ wewnatrz szalunku
zachowujac wymiary siatki konstrukcyjnej uzywajac stabilizatoréw nég. Prety montazowe
umiescié¢ tak, aby podczas uktadania mieszanki betonowej pozostaly w pozycji poziome;j.
Mieszanke betonowg uktadaé zageszczajac jg wibratorem (podczas wibrowania nie dopusécic
do segregacji sktadnikébw mieszanki). Po 72h od ulozenia mieszanki betonowej przystgpic¢
do montazu el. 3-7 oraz pozostatych el. instalaciji.

7. UWAGI KONCOWE

Podkonstrukcje nalezy montowaé zgodnie ze sztukg budowlana.

Do budowy uzywacé tylko materiaty petnowartoéciowe, posiadajgce swiadectwa dopuszczenia
do stosowania w budownictwie i odpowiednie atesty.

Potaczenia $rubowe dokrecaé z momentem podanym na rys. zestawczych.

Projektant
mgr inz. Dawid Tomasik

upr. nr SLK/9833/PWBKb/21



8. NOTATKA OBLICZENIOWA

Konstrukcja 4x3:

Dane ogélne modelu

Typ modelu

Kierunek dodatni osi globalnej 2
Klasyfikacja przypadkéw obciazen
kombinacje

x Utworzy¢ automatycznie kombinacje

3D
W dét

Wedfug normy: EN 1990
Zatacznik krajowy: PN - Polska

x Kambinacje ohcigier

Ustawienia siatki ES

podioze sprezyste, ze skosem lub charakterystykami plastycznymi
X  Aktywowaé odcinki preta analizy duzych deformacji

lub analiza postkrytyczna
% Uzy€ podziatu pretdw przy uzyciu lezacego na nich wezta

Ogélne Docelowa dtugosé elementéw skoriczonych e 0.100 m
Maksymalna odleglo$¢ pomigdzy weztem a linig € 0.001 m
dla integraciji z linig
Max. liczba punktdw siatki (w tysigcach) 500

Prety llo$¢ podziatéw pretéw z kablem 10

Model

Perspektywa

Zestawienie obcigzen

State:

Lp

Nazwa

Obc. Char. kN/m?

A4

Obc. Obl. kN/m?

1

Obcigzenie panelami, okablowaniem i tacznikami

0,15

1,35

0,20




Zmienne:

Lp Nazwa Obc. Char. kN/m? vt Obc. Obl. kN/m?
1 Obcigzenie $niegiem {strefa 2, A<300m n.p.m.) 0,72 1,08
Obcigienie wiatrem (strefa 1, kategoria terenu 3, A<300m n.p.m. z=5m) 5073 1,5 +0.72
2 Wspalczynnik konstrukeyjny c.cs=1,0. Wspoitczynnik blokowania $=0. Globalny g ’
St -0,77 -1,16
wspétczynnik sity ¢,=+1,0/-1,6

Przypadki obcigzen

PO Przypadek obcigzenia EN 1990 | PN Cigzar wtasny - Wspdtczynnik w kierunku
Opis Kategoria oddziatywania Aktywny X Y z

PO1 Panels weight State X 0.000 0.000 1.000

PO2 $nieg Snieg (H <1000 m n.p.m.} -

PO3 | Wiatr- Wiatr -

PO4 Wiatr + Wiatr -

Kombinacje obcigzen
Obc. Kombinacja cbcigzen
komb. SO Opis nr Wspdt. Przypadek obcigzenia

KO1 uLs' 1.35*PO1 1 1.35| PO1 Panels weight

KO2 uLs! 1.35*P0O1 + 0.75*P02 1 1.35|PO1 Panels weight
2 0.75 | PO2 Snieg

KO3 uLs' 1.35*P0O1 + 0.75*PO2 + 0.9*PO3 1 1.35| PO1 Panels weight
2 0.75| PO2 Snieg
3 0.90 | PO3 Wiatr -

KO4 uLs' 1.35*P0O1 +0.75*PO2 + 0.9*P04 1 1.35 | PO1 Panels weight
2 0.75 | PO2 Snieg
3 0.90 | PO4 Wiatr +

K05 uLs' 1.35*P0O1 + 0.9*PO3 1 1.35 | PO1 Panels weight
2 0.90 | PO3 Wiatr -

K06 uLs' | 1.35%PO1+0.9*P0O4 1 1.35|PO1 Panels weight
2 0.90 | PO4 Wiatr +

KO7 uLs' 1.15*%P0O1 + 1.5*PO2 1 1.15| PO1 Panels weight
2 1.50 | PO2 Snieg

KO8 ULS' |1.15*PO1+ 1.5%*P0O2 + 0.9*P0O3 1 1.15 | PO1 Panels weight
2 1.50 | PO2 Snieg
3 0.90 | PO3 Wiatr -

KO9 ULS' |1.15*PO1+ 1.5%P0O2 + 0.9*P04 1 1.15| POl Panels weight
2 1.50 | PO2 $nieg
3 0.90 | PO4 Wiatr +

KO10 |ULS' |1.15*PO1+1.5*PO3 1 1.15 | PO1 Panels weight
2 1.50 | PO3 Wiatr -

K011 |uts' |1.15*PO1+1.5*P0O4 1 1.15 | PO1 Panels weight
2 1.50 | PO4 Wiatr +

K012 |ULS' |1.15*PO1+0.75*PO2 + 1.5*PO3 1 1.15 | PO1 Panels weight
2 0.75 | PO2 Snieg
3 1.50| PO3 Wiatr -

K013 |ULs' [1.15*PO1+0.75*PO2 + 1.5P04 1 1.15| PO1 Panels weight
2 0.75 | PO2 Snieg
3 1.50 | PO4 Wiatr +

K014 |ScCh POl 1 1.00 | PO1 Panels weight

KO15 |SCh |POl1+PO2 1 1.00 | PO1 Panels weight
2 1.00 | PO2 Snieg

K016 |SCh |PO1+PO2+0.6*PO3 1 1.00 | PO1 Panels weight
2 1.00 | PO2 Snieg
3 0.60 | PO3 Wiatr -

KO17 |ScCh PO1 +PO2 + 0.6*P04 1 1.00 | PO1 Panels weight
2 1.00 | PO2 Snieg
3 0.60 | PO4 Wiatr +

K018 |S5Ch |POl1+PO3 1 1.00 | PO1 Panels weight
2 1.00 | PO3 Wiatr -

KO19 |SCh PO1 + PO4 1 1.00 | PO1 Panels weight
2 1.00 | PO4 Wiatr +




Kombinacje obcigzen

Obc. Kombinacja obcigzen
komb. SO Opis nr Wsp6t. Przypadek obcigzenia
K020 |[SCh |PO1+0.5*PO2+PO3 1 1.00 | PO1 Panels weight
2 0.50 | PO2 Snieg
3 1.00 | PO3 Wiatr -
KO21 |5Ch |PO1+0.5*P0O2 + P04 1 1.00 | PO1 Panels weight
2 0.50 | PO2 Snieg
3 1.00 | PO4 Wiatr +
K022 SFr PO1 1 1.00| PO1 Panels weight
K023 |SFr PO1 + 0.2*PO2 1 1.00 | PO1 Panels weight
2 0.20 | PO2 Snieg
K024 SFr PO1 +0.2*PO3 1 1.00| PO1 Panels weight
2 0.20| PO3 Wiatr -
K025 |SFr PO1 +0.2*P04 1 1.00 | PO1 Panels weight
2 0.20 | PO4 Wiatr +
KO26 Sap |PO1 il 1.00 | PO1 Panels weight

Kombinacje wynikéw

Kom.
wynikéw Opis Obciazenie
Kw1 SGN (STR/GEO) - Staly / przejéciowy - Réw. 6.10a i 6.10b KO1/s lub do K013
Kw2 SGU - Charakterystyczny KO14/s lub do KO21
KW3 SGU - Czgste KO22/s lub do KO25
Kw4 SGU - Quasi-state KO26/s
Noga tylna
Dane ogélne
Prety do wymiarowania: 14,16,34,45,59,78
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kwi1 SGN (STR/GEO) - Staly / przejsciowy - Row. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uiytkowalnoéci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Materiaty
Materiat Opis Modut E Modut Wspétczynnik Poissona Granica Max. grubos¢
sprezystosci przy plastycznosci
§cinaniu
nr materiatu E [kN/ecm?] G [kN/cm?] vl fyk [kN/cm?] t [mm]
1 5$320GD 1.0250 | PN EN 10346:2009-03 21000.00 8076.92 0.300 32.00
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
1 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogdlne 0.42
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosici efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wybaczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [mM] Mozliwy Ker,2 Ler: [m] | Moiliwe k2 Kw Lw [m] Lt [m]
14 X X 12.88 3.866 X 12.88 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
16 X X 12.88 3.866 X 12.88 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
34 X X 12.88 3.866 X 12.88 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
45 X X 237 3.866 X 237 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
59 X X 237 3.866 X 237 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
78 X X 237 3.866 X 237 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933




Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci

Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie 1 [m] Kier. ea [mm] Typ belki
1 Pret 14 X 1.933 ¥, 2 0.0 Walny koniec wspornika
2 Pret 16 x 1.933 v,z 0.0 Walny koniec wspornika
3 Pret 26 X 1.933 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
4 Pret 34 X 1.933 Y.z 0.0 Wolny koniec wspornika
5 Pret 45 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
6 Pret 46 X 1.933 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
7 Pret 59 X 1.933 v,z 0.0 Waolny koniec wspornika
8 Pret 78 x 1.933 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m) KW I nr
14 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kwi 0.06 <1 €S101) Sprawdzenie przekroju - Rozciaganie wg 6.2.3
0.300 Kw1 0.08 €S102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.08 €S103) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwi1 0.19 C5122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi 2z wg 6.2.6(4} - Klasa 3 lub 4
0.300 KW1 0.42 < CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.000 Kw1i 0.10 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW1 0.06 < CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
0.300 Kwi 0.06 <1 €S231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sifa osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnosé - Pomijaine odksztafcenia
0.000 Kw2 0.02 < SE411) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek gz,
Wspornik
16 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.04 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 KW1 0.07 < CS102) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.07 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.15 C€S122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.300 Kw1 0.32 < CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekréj
ogdlny
0.000 Kw1 0.08 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.05 < €S211} Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
0.300 KwW1 0.05 <1 CS231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, {cinanie i sifa osiowa wg 6.2.10i
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztalcenia
0.000 KwW2 0.02 < SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
34 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kwi 0.04 <1 C5101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 Kw1 0.07 €5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1i 0.07 €S103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.15 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.300 KW1 031 < CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekréj
ogolny
0.000 Kwi 0.08 <1 €S191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, {cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KwW1 0.05 < CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2, sita tnaca i sifa osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.300 Kw1 0.05 <1 C5231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, scinanie i sita osiowa wg 6.2.10
6.2.9.3-Klasa 4
0.000 Kw2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnosé - Pomijalne odksztalcenia
0.000 Kw2 0.02 < SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
45 Przekréjnr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 KwW1 0.05 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1l 0.07 C5102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 Kw1 0.08 €5103) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.633 KW1 0.01 < €5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
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Wymiarowanie wg pretéow

Pret Potozenie | PO/KO/KW Rownanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.000 KW1i 0.11 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sifa osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbiny
0.000 Kw1 0.10 <1 C5191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sifa osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 Kw1 0.05 <1 CS211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
0.933 Kw1l 0.07 <1 C5231) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3-Klasa 4
0.000 Kw2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.933 Kw2 0.05 < SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
59 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 Kw1 0.04 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KwW1 0.06 €S102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 Kw1 0.07 < CS103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.03 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzglgdem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
1.633 Kw1 0.00 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.21 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogéliny
0.000 Kwi 0.09 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
0.000 Kwi1 0.08 <1 CS191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 Kw1 0.07 < C5211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzglgdem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
0.700 KwW1 0.08 <1 CS231) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sifa osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3-Klasa 4
0.000 Kw2 0.00 <1 SE400) Uizytkowalnos¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.933 Kw2 0.04 <1 SE411) Uzytkowalno$é - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
78 Przekroj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 KWl 0.04 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.06 < C$102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 Kw1 0.07 €S103) | Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.03 C€S112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
1.633 Kwi 0.00 C€S122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tngca w osi 2 wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwil 0.03 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
og6lny
0.000 Kwil 0.09 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.000 Kw1 0.08 €S191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 Kw1 0.07 < C5211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.700 Kw1 0.08 <1 €S231) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 Kw2 0.00 <1 SE400) Uiytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.933 Kw2 0.04 < SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
Belka wolny koniec
Dane ogdlne
Prety do wymiarowania: 28,33,38,43,47,58
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nofnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw1 SGN (STR/GEO) - Staly / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Ohliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikow do wymiarowania: Kw2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
4 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogdlne 0.57

Typ Ogblny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
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Dlugosci efektywne - Prety

Prgt | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osi y Wyboaczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker.y Lery [m] Mozliwy Ker,z Le. [Mm] | Mozliwe k; Kw Lw [m]) Lr [m]
28 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
33 x X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
38 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
43 X X 2.00 1975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
47 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
58 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnoéci
Dtugos$€ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Praty/Zbiory nr Recznie 1[m] Kier. ep [mm} Typ belki
1 Pret 28 - 0.988 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 33 - 0.988 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 38 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
4 Pret 40 - 0.988 v, 2 0.0 Wolny koniec wspornika
5 Pret 43 - 0.988 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
& Pret a4 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
7 Pret a7 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
8 Pret 58 - 0.988 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
28 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 Kw1l 0.01 <1 C€5101) | Sprawdzenie przekroju - Roztigganie wg 6.2.3
0.988 Kwi 0.38 €5112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 KW1 0.08 <1 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6{(4) - Klasa 3 lub 4
0.988 KW1 0.38 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekr6j
ogélny
0.988 Kwi 0.57 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, écinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.000 Kw2 0.42 <1 SE411) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna' - kierunek z,
Wspornik
33 Przekrgj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 Kwi 0.01 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.988 Kwi 0.29 €S112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 Kwi 0.07 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.988 Kwi1 0.29 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdblny
0.988 Kwi 0.47 <1 C€S183} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
0.000 Kw2 0.42 <1 SE411) Uzytkowalno$é - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
38 Przekroj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KwW1 0.01 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 Kw1 0.01 €S$103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.38 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KW1 0.08 CS122}) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.38 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogbiny
0.000 Kw1 0.57 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sifa osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbiny
0.988 KW2 0.44 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
43 Przekroj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.01 <1 €5102) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.988 Kwi 0.01 <1 €S103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.29 <1 C5112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KWl 0.07 <1 C$122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4} - Klasa 3 fub 4
0.000 Kwi 0.2 <1 €5143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekroj
ogélny
0.000 Kw1l 0.47 <1 £5183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
ogdiny
0.988 KW2 0.44 <1 SE411) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna” - kierunek z,
Wspornik
47 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kwi 0.01 <1 €5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 Kw1l 0.01 €S103) | Sprawdzenie przekroju - Stiskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KwW1 0.29 €S$112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.07 CS122} | Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w osi 2 wg 6.2.6{4} - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.29 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.216.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
og4iny
0.000 Kw1 0.47 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinaniei sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekréj
ogblny
0.988 Kw2 0.44 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
58 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 Kw1 0.01 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.988 KW1 0.29 €S112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 Kw1 0.07 C€S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.988 Kw1 0.29 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.988 Kw1 0.47 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogélny
0.000 Kw2 0.42 <1 SE411) Uiytkowalno$é - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek gz,
Wspornik
Zastrzat
Dane ogolne
Prety do wymiarowania: 25,35,56
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kwi SGN (STR/GEO) - Staly / przejéciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
2 1 SHAPE-THIN C60X35X20X1.5 Ogélne 0.10
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Motzliwy Moiliwy Ker.y Lery [M] Mozliwy Ker,z Lere [m] | Motliwe k; kw Lw [m] Ly [m]
25 X X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
35 X X 1.00 2.456 X 1.00 2456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
56 X X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
Wymiarowanie wg pretow
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x {m} Kw nr
25 Przekrdj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 Kwi 0.08 <1 5101} Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.05 <1 €5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 Kw1 0.01 <1 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.00 <1 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.228 Kw1i 0.01 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogélny
1.228 KW1 0.10 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, {cinanie i sita osiowawg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogélny
35 Przekrgj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2456 kw1 0.06 | <1 | cs101) |sprawdzenie przekroju - Rozciaganie wg 6.2.3
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.000 KW1 0.04 <1 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 Kw1l 0.01 <1 CS112) |Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi 0.00 < C5122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi 2 wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
1.228 Kwi 0.01 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogbiny
1.228 Kwi 0.08 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, écinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
og6lny
56 Przekroj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 Kw1 0.06 <1 €5101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.04 €5102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 KW1 0.01 <1 €5112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.00 < €5122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.228 KW1 0.01 <1 €5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.216.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
1.228 Kwi 0.08 <1 C5183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie | sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekréj
ogolny
Belka srodek
Dane ogélne
Prety do wymiarowania: 3,4,21,23,27,30,145,146,149,166,167,170
Zbiory pretow do wymiarowania:
Zalacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KWi1 SGN {STR/GEO) - Staly / przejéciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
4 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogdlne 0.59
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzglgdem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Motzliwy Kery Lery [mM] Mozliwy Kerz Lz {M] | Mozliwe k: Kw Lw [m] Lr [m]
3 X x 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 10 2.648 2.648
X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 x 1.0 1.0 2.648 2.648
21 X X 228 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
23 X X 2.28 2.648 x 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2,648
27 X X 2.29 2648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2,648 2,648
30 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 10 2.648 2,648
145 X X 15.75 2,648 X 15.75 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
146 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 x 10 1.0 2.648 2.648
149 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
166 X X 15.74 2.648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2,648 2.648
167 X X 15.74 2.648 x 15.74 2.648 X 1.0 10 2.648 2.648
170 X X 15.74 2.648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugost odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie | I [m} Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 3 X 2.648 v, 2 0.0 Belka
2 Pret 4 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
3 Pret 19 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
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Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci

Dtugos$¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie 1[m] Kier. o [mm] Typ helki
4 Pret 21 X 2,648 v,z 0.0 Belka
S Pret 23 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
6 Pret 27 X 2.648 ¥,z 0.0 Belka
7 Pret 29 X 2.648 Y, Z 0.0 Belka
8 Pret 30 X 2.648 v,z 0.0 Belka
9 Pret 145 X 2.648 Y.z 0.0 Belka
10 Pret 146 X 2.648 Y.z 0.0 Belka
11 Pret 147 X 2.648 Y.z 0.0 Belka
12 Pret 149 X 2.648 v, 2 0.0 Belka
13 Pret 166 X 2.648 v.Z 0.0 Belka
14 Pret 167 X 2.648 v,z 0.0 Belka
15 Pret 169 X 2.648 v,z 0.0 Belka
16 Pret 170 X 2.648 v, 2 0.0 Belka
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Rdéwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
3 Przekréjnr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.02 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kwi 0.03 <1 C5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.694 Kw1 0.03 <1 C5103) | Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.156 Kw1 0.04 <1 €S112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 Kw1 0.08 <1 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 fub 4
1.156 KwW1 0.04 <1 C5143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
og6lny
0.000 Kw1 0.40 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sifa osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.694 Kw1 0.03 <1 CS191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw2 0.22 <1 SE401) | Uiytkowalnosc - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
4 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.02 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kwi 0.02 CS102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.694 Kwi1 0.02 CS103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.156 Kwi 0.06 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 Kwi 0.06 C€S122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi 2 wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.156 KW1 0.06 <1 C5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogdlny
0.000 Kwi 0.30 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowawg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekréj
ogdlny
0.694 KwW1 0.03 <1 C5191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw2 0.14 < SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
21 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kwi 0.02 <1 CS101} | Sprawdzenie przekroju - Rozciaganie wg 6.2.3
0.000 Kwi 0.03 €S102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.462 KW1 0.03 €5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.04 < CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1l 0.08 < €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tngca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.04 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.216.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbliny
1.156 Kwi 0.39 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sifa osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.462 Kw1 0.03 <1 CS151) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.156 Kw2 0.22 <1 SE401) | Uiytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
23 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.02 C5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.462 KW1 0.02 < C5103) | Sprawdzenie przekraju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 <1 €5112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi 0.06 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.06 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrgj
ogblny
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Wymiarowanie wg pretow

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr X [m] Kw nr
1.156 Kwi 0.29 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.462 Kw1 0.03 <1 CS191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.578 Kw2 0.00 SE400) Uzytkowalnosé - Pomijalne odksztatcenia
1.156 Kw2 0.14 < SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
27 Przekroj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1l 0.02 <1 C€S101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kwi 0.02 €S102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.694 Kwi 0.02 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.156 Kwi 0.06 CS112} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 Kw1 0.06 < CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4} - Klasa 3 lub 4
1.156 Kw1 0.06 < C5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogblny
0.000 Kwi 0.30 <1 C5183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, écinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekroj
ogdiny
0.694 Kwi 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.231 Kw2 0.00 < SE400) Uiytkowalnos¢ - Pomijalne odksztaicenia
0.000 Kw2 0.14 < SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
30 Przekr6j nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.01 <1 C5101) Sprawdzenie przekroju - Rozciaganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.02 < CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.462 KwW1 0.02 €5103) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi1 0.06 <1 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.06 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
1.156 Kwi 0.29 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, écinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekréj
ogdiny
0.462 Kwi 0.03 <1 €S191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.578 Kw2 0.00 < SE400) Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztalcenia
1.156 Kw2 0.14 < SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddzialywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
145 Przekr6j nr 4 - SHAPE-THIN C100X50%20X2
0.000 Kw1 0.03 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 Kw1l 0.02 <1 C€S102) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.13 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 KwW1 0.24 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tngca w osiz wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.13 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
0.000 Kw1 0.59 <1 €S183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
og6lny
0.168 Kw2 0.04 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywaii ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
146 Przekroj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.168 Kw1 0.02 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KWl 0.02 €5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.168 Kw1 0.13 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 Kw1 0.19 C€S122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 Kw1 0.13 < CS143} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbiny
0.168 Kw1 0.48 <1 €S183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.000 Kw2 0.03 <1 SE401) | Uiytkowalnosé - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
149 Przekr6j nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KW1 0.02 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 Kw1 0.02 CS5102) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.13 €5112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi 0.19 C5122) Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1l 0.13 < €S143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.216.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
og6iny
0.000 Kwi1 0.48 <1 C5183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekréj
ogdiny
0.168 Kw2 0.03 <1 SE4A01) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
166 Przekréjnr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KW1 0.01 | <1 | €S101} | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr X [m] Kw nr
0.168 Kwi 0.04 <1 €S102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.03 <1 CS103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.168 Kw1 0.40 < CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 KW1 0.24 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 Kw1l 0.40 < €S143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.21 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.168 Kw1 0.57 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbiny
0.000 Kw1 0.03 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 KwW2 0.03 < SE401) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
167 Przekroj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.168 Kw1 0.01 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.03 €S102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kwil 0.35 C5112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi 0.19 €S$122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.35 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.000 Kwi 0.47 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbiny
0.168 Kw2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
170 Przekréjnr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kwi 0.01 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozciaganie wg 6.2.3
0.168 Kw1 0.03 €S102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.168 Kw1 0.35 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 Kwi 0.19 CS122} | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.168 KW1 0.35 < CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.168 Kwi 0.47 <1 C€5183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.000 Kw2 0.03 <1 SE401) | Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
Noga przednia
Dane ogodine
Prety do wymiarowania: 7-10,15,20,24,67-71,74,75,77,79,85,88,100,103
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zafacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kwi SGN (STR/GEO) - Staty / przejéciowy - Row. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uiytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
5 1 SHAPE-THIN C89X50X20X1.5 Ogdlne 0.61
Typ Ogblny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Diugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Moizliwy Kery Lery [M] Mozliwy Ker,z Ler,z [m) Motzliwe k. kw Lw {m] Ly [m]
7 X X 2.00 1.656 X 2.00 1.656 X 1.0 1.0 1.696 1.696
8 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 10 1.0 1.696 1.696
9 X X 1.00 2476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2476 2.476
10 X X 1.00 2476 X 1.00 2.476 X 10 10 2476 2.476
15 X X 2.00 1.697 X 2.00 1.697 X 1.0 1.0 1.697 1.697
20 X X 1.00 2476 X 1.00 2476 X 1.0 1.0 2476 2.476
29 X X 2.00 1.697 X 2.00 1.697 X 1.0 1.0 1.697 1.697
67 X X 1.00 2476 X 1.00 2476 X 1.0 1.0 2476 2.476
68 X X 1.00 2.476 X 1.00 2476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
69 X X 2.00 1.697 X 2.00 1.697 X 1.0 1.0 1.697 1.697
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Dtugosci efektywne - Prety

Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osi y Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Moiliwy Moiliwy Kery Lery [M] Mozliwy Ker,: Loz [m] | Mozliwe ke Kw Lw [m] Ly [m]
70 X X 2.00 1.697 X 2.00 1.697 x 1.0 1.0 1.697 1.697
71 X X 1.00 2476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
74 X X 1.00 2476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2476 2476
75 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.656 X 1.0 1.0 1.697 1.697
77 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.697 1.697
79 X X 1.00 2476 X 1.00 2476 X 1.0 1.0 2476 2.476
85 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2476 2476
88 X X 2.00 1.697 X 2.00 1.697 X 1.0 1.0 1.697 2.476
100 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 10 10 1.687 0.848
103 X X 1.00 2.476 X 1.00 2476 X 10 10 2.476 2476
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/zbiory nr Recznie I [m} Kier. e [mm] Typ belki
1 Pret 9 - 2476 v,z 0.0 Belka
2 Pret 10 - 2476 v,z 0.0 Belka
3 Pret 12 - 2,700 v, 2z 0.0 Belka
4 Pret 13 - 2.700 v,z 0.0 Belka
5 Pret 17 - 2.700 v, 2z 0.0 Belka
6 Pret 20 - 2476 v,z 0.0 Betka
7 Pret 42 - 2,700 Y, 2z 0.0 Betka
8 Pret 44 - 0.988 v, 2z 0.0 Belka
9 Pret 52 - 2.700 Y. z 0.0 Belka
10 Pret 67 - 2476 'R 0.0 Belka
11 Pret 68 - 2476 A 0.0 Belka
12 Pret 71 - 2476 Y, Z 0.0 Belka
13 Pret 72 - 2.800 Y, Z 0.0 Belka
14 Pret 74 - 2476 v, Z 0.0 Belka
15 Pret 79 - 2476 Y,z 0.0 Belka
16 Pret 80 - 2.800 Y, Z 0.0 Belka
17 Pret 85 - 2.476 Y, Z 0.0 Belka
18 Pret 103 - 2.476 Y.z 0.0 Belka
19 Pret 7 - 0.848 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
20 Pret 8 - 0.848 Y, Z 0.0 Walny koniec wspornika
21 Pret 15 - 0.848 Y, Z 0.0 Walny koniec wspornika
22 Pret 24 - 0.848 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
23 Pret 69 - 0.848 ¥, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
24 Pret 70 - 0.848 A 0.0 Wolny koniec wspornika
25 Pret 73 - 0.680 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
26 Pret 75 - 0.848 (4 0.0 Wolny koniec wspornika
27 Pret 76 - 0.680 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
28 Pret 77 - 0.848 Y, 2 0.0 Walny koniec wspornika
29 Pret 88 - 0.848 (A 0.0 Wolny koniec wspornika
30 Pret 100 - 0.848 v, 2 0.0 Wolny koniec wspornika
Wymiarowanie wg pretéw
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x[m] Kw ] nr
7 Przekrgj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 Kwi 0.00 <1 CS100) Pomijalne sily wewnetrzne
0.283 KW1 0.01 €5118) Sprawdzenie przekroju - 2Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.848 Kwi 0.04 < €5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 KWl 0.01 <1 €5124) Sprawdzenie przekroju - Sifa tnagca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.283 Kwi 0.01 < C5155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kwi 0.24 <1 C5163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogolny
0.848 Kwi 0.16 <1 €5165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw2 0.55 <1 SE411) Uiytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr % [m] KW nr
Wspornik
0.000 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
8 Przekrdjnr 5- SHAPE-THIN C89X50%20X1.5
0.000 Kw1 0.00 CS100}) | Pomijalne sily wewngtrzne
0.283 KW1 0.01 CS118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.848 KW1 0.04 C5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kwi 0.01 < CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.283 Kwil 0.01 < C5155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kw1 0.24 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekr6j ogélny
0.848 Kw1 0.16 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw2 0.53 <1 SE411) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 Kw2 0.12 <1 SE416) Uiytkowalno$é - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
9 Przekrdj nr 5- SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.248 Kwi 0.05 <1 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.990 Kw1 0.01 CS117) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Kiasa 3
2,228 Kwi1 0.03 C€S118} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KW1 0.06 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi 2 wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.02 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.248 Kwi 0.05 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
0.990 Kw1 0,01 <1 CS153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogéiny
2.228 KW1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.30 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogélny
0.000 Kw1 0.17 <1 €5165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.42 <1 SE401) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywart ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.10 < SEA06) | Uzytkowalno$t - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
10 Przekroj nr 6 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
2.228 Kw1 0.05 <1 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.485 Kwi 0.01 <1 €5117) | Sprawdzenie przekroju - 2ginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.02 < CS118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kw1 0.06 <1 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
2476 KW1 0.02 < C€S124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.228 Kwi 0.05 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekr6j
ogblny
1.485 Kwi 0.01 <1 CS153} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogéiny
0.248 Kw1 0.02 <1 €S155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tngca wg 6.2.9.31 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 KW1 0.30 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdiny
2.476 Kw1 0.17 <1 CS165} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.42 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.10 < SE406} | Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
15 Przekréj nr 5- SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 Kwi1 0.00 <1 €S100) Pomijalne sily wewnetrzne
0.566 Kw1 0.01 €5118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.04 < CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sila tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi 0.01 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.566 Kwi 0.01 <1 CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.24 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogéiny
0.000 Kwi 0.16 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -

Klasa 4
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.848 Kw2 0.55 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 Kw2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
20 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.248 KW1 0.05 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.990 Kw1 0.01 C5117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 Kw1 0.03 €5118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kw1l 0.06 < €S122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.02 < C5124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.248 Kw1 0.05 <1 €S143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
og6lny
0.990 Kwl 0.01 <1 C5153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
2.228 Kw1l 0.03 <1 CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.000 KwW1 0.30 <1 €S163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.000 Kwi 0.17 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.41 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.10 < SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
24 Przekedj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 KwW1 0.00 <1 €S100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.000 Kwi 0.08 (5122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1l 0.02 < CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 043 < CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdlny
0.000 Kwil 0.27 <1 €5165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kw2 0.06 <1 SE411) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 Kw2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek v,
Wspornik
67 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.743 Kw1 0.07 <1 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.898 Kw1 0.01 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiz wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kwi 0.03 CS118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kw1 0.12 C€S122} | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
2.476 Kwi 0.03 < CS5124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.743 Kwi 0.07 <1 €S143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sila tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogéiny
1.898 KW1 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdiny
0.248 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tngca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kwil 0.61 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2,9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
2476 Kw1 0.34 <1 C5165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.19 <1 SE401} | Uzytkowalno$é - Kombinacja oddzialywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.19 <1 SE406} Uiytkowalnoéé - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
68 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C83X50X20X1.5
1.733 KwW1 0.07 <1 C€5112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.578 Kw1l 0.01 <1 CS117) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 Kwi 0.03 < €5118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledern osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.12 < €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
1.733 Kwi 0.07 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
og6lny
0.578 KwW1 0.01 <1 CS153} | Sprawdzenie przekroju - 2ginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.21 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdliny
2.228 Kw1l 0.03 <1 €S155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.61 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa thaca wg 6.2.9.216.2,10 -
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
Klasa 3 - Przekréj ogbliny
0.000 Kwi 0.34 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.19 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.18 <1 SEA06) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywart ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
69 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 Kw1 0.00 <1 C5100) Pomijaine sity wewnetrzne
0.566 Kwil 0.01 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kw1i 0.04 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi1 0.01 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.566 Kw1l 0.01 < CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzglgdem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kwi 0.24 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdiny
0.000 Kwi 0.16 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kw2 0.54 <1 SE411) Uiytkowalnosé - Kombinacja oddzialywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 Kw2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
70 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN CBIX50X20X1.5
0.848 KW1 0.00 <1 CS100) | Pomijalne sity wewngtrzne
0.000 Kwi 0.08 < €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.02 C5124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.43 < C5163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.216.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogélny
0.000 Kw1 0.27 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.05 <1 SE411) Uiytkowalnoé¢ - Kombinacja oddzialywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wsparnik
0.848 Kw2 0.12 <1 SE416) Uiytkowalno$é - Kombinacja oddzialywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek v,
Wspornik
71 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.733 Kw1 0.07 <1 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.578 Kwl 0.01 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 KW1 0.03 < CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.12 < CS122}) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1i 0.03 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.733 Kw1 0.07 <1 5143} Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogélny
0.578 Kw1 0.01 <1 CS153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogélny
2228 Kwi 0.03 <1 €S155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2,10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.61 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.000 KW1 0.34 <1 C5165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.18 SE401) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KwW2 0.18 <1 SE406) | Uzytkowalno$é - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
74 Przekr6j nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
2.228 Kwi 0.05 <1 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.485 Kwi 0.01 €S117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.02 €S118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 KWl 0.06 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi 2 wg 6.2.6{4} - Klasa 3 lub 4
2476 Kwil 0.02 C58124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w 0si y wg 6.2.6{4) - Klasa 3lub 4
2,228 Kw1l 0.05 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbliny
1.485 Kw1 0.01 <1 CS153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.248 Kwi 0.02 <1 €S155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
2476 Kwi 0.30 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita thaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogélny
2476 Kw1 0.17 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngeca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
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Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja abliczeniowa
nr x [m] KwW nr
Klasa 4
1.238 KW2 041 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.10 < SEA06) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
75 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 Kwi 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.848 Kw1 0.08 < CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4} - Klasa 3 fub 4
0.848 Kw1i 0.02 C5124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kwi 0.43 < CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.216.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogélny
0.848 Kw1 0.27 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10
Klasa 4
0.000 Kw2 0.06 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 Kw2 0.12 <1 SE416) Utytkowalnoéé - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wsparnik
77 Przekroj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 Kw1l 0.00 <1 C$100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.848 Kwil 0.08 <1 €5122) | Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w osi 2 wg 6.2.6(4) - Klasa 3 1ub 4
0.848 Kw1 0.02 <1 €5124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si y wg 6.2.5{4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.43 <1 C5163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj og6liny
0.848 Kw1 0.27 <1 €S165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw2 0.05 <1 SE411) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywarn ‘Charakterystyczna” - kierunek z,
Wspornik
0.000 Kw2 0.12 <1 SE416) | Uiytkowalno$é - Kombinacja oddzialyward ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
75 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.743 KW1 0.07 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
1.733 Kwi1 0.04 CS117) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.03 €S118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kwi 0.12 < €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 Kw1 0.03 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.743 Kw1i 0.07 <1 €S243) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
1.733 Kw1i 0.04 <1 €S153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogéliny
0.248 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2 i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kw1 0.61 <1 €S163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.21 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
2.476 KWl 0.34 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.18 <1 SEA01) | Uiytkowalnosé - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.18 < SE406) Uzytkowalnoé¢ - Kombinacja oddzialywarl ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
85 Przekréj nr S - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.733 Kw1 0.07 <1 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.743 Kw1l 0.04 < CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 Kwi 0.03 <1 CS118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KW1 0.11 €5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.03 €S124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.733 Kwi 0.07 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.21 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogolny
0.743 Kw1 0.04 <1 CS153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekr6j ogblny
2228 Kw1 0.03 <1 CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.59 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.000 Kw1 0.34 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.36 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.18 < SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
88 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0848|  xwi1 0.00 | <1 | cs100) |pomijaine sity wewnetrzne
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.000 Kw1 0.08 <1 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w 0si z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.02 C€S124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.43 < CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.000 Kw1 0.27 <1 €S165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw2 0.22 <1 SE411) Uzytkowalnoé¢ - Kombinacja oddzialywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 Kw2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
100 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 Kwi1l 0.00 <1 €S100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.848 Kwi 0.08 <1 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kwil 0.02 CS124} | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6(4) - Kiasa 3 lub 4
0.848 Kw1l 0.43 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 -
Kiasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.848 Kw1 0.27 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kw2 0.22 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 Kw2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalnoé¢ - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
103 Przekrgj nr 5 - SHAPE-THIN C83X50X20X1.5
0.743 KwW1 0.07 <1 C5112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.733 Kw1 0.04 <1 C5117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.03 <1 €S118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kw1l 0.11 <1 C5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si 2 wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
2476 Kw1 0.03 <1 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.743 Kw1 0.07 <1 C5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
1.733 Kwi1 0.04 <1 €S153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogéiny
0.248 KW1 0.03 <1 CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kw1 0.59 <1 C€5163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdiny
2.476 Kw1l 0.34 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.36 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.18 <1 SE406) Uiytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
Noga przednia
Dane ogdlne
Prety do wymiarowania: 11,31,202
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatgcznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw1 SGN (STR/GEO) - Staly / przejéciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykarzystanie Komentarz
1 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogélne 0.14
Typ Ogdlny - moiliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Diugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
ne | Modliwy | Moziwy | key | LeyIm] | Motliwy | ke | Lesim] | Motliwe | ke | ke | LuIm] | Liim)
11 X X 2.00 1.628 X 2.00 1.628 X 1.0 1.0 0.814 0.814
31 X X | 2.00 1.628 X | 2.00 1.628 X | 1.0 1.0 0.814 0.814
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Dtugoséci efektywne - Prety

Pret| Wyboczenie Wyboczenie wzglgdem osi y Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker,z Lerz [m] | Motliwe ke kw Lw [m] Lt fm]
202 X X 2.00 1628 X 2.00 1.628 X 1.0 1.0 0.814 0.814
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos$¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr QOdniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I [m] Kier. ep [mm] Typ belki
1 Pret 11 - 0.814 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 31 - 0.814 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 202 - 0.814 Y.z 0.0 Wolny koniec wspornika
Wymiarowanie wg pretow
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
11 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.814 Kwil 0.02 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kwi 0.07 < €5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.814 Kw1l 0.07 <1 €S103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.02 1 CS122} | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.13 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sifa asiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogoblny
0.543 Kw1 0.06 <1 CS191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sifa osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.814 Kw1 0.07 < CS211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.543 Kwi 0.08 <1 C€S$231) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, scinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.08 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osiy wg 6.3.1.116.3.1.2
0.000 Kwi 0.07 < ST303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.814 Kwi 0.08 <1 ST304) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.116.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kw1 0.07 <1 ST313) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.000 Kw1 011 <1 ST314) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiz wg 6.3.1.1i6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kw1 0.07 ST327) | Analiza statecznoici - Wyboczenie gigtno-skretne wg 6.3.1.4 i 6.3.1.2(4) - Klasa 4
0.000 Kw1l 0.11 ST328) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.11 ST332) | Analiza statecznoéci - Zwichrzenie wg 6.3.2.1 i 6.3.2.2(4) - Przekr6j ogdiny
0.000 Kwil 0.14 < ST371) | Analiza statecznosci - Zginanie i §ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogdlna
0.000 Kw2 0.00 SE400) | Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztaicenia
0.814 Kw2 0.10 < SE411) Uiytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
31 Przekr6j nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.814 Kw1 0.01 <1 C5101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.05 €5102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.814 Kw1 0.06 C5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.01 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KwW1 0.10 < CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbiny
0.543 Kwi1 0.07 <1 €S191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.814 Kw1 0.06 <1 €S211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
0.000 Kwi 0.06 <1 §T302) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1i6.3.1.2
0.000 Kwi 0.06 < 5T303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1i 6.3.1.2(4} -
Klasa 4
0.814 Kw1 0.07 <1 ST304) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kwi1 0.06 <1 S§T313) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2{4) -
Kiasa 4
0.000 Kw1 0.09 <1 §T314) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.116.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kwi 0.06 <1 ST327) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtno-skretne wg 6.3.1.4 16.3.1.2(4) - Klasa 4
0.000 Kwi 0.09 < ST328) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.08 < ST332) | Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.1 i 6.3.2.2(4) - Przekrdj ogéliny
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr X [m] Kw nr

0.000 Kw1l 0.11 <1 ST371) | Analiza statecznodci - Zginanie i Sciskanie wg 6.3.4, Metoada ogéina

0.000 Kw2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztatcenia

0.814 Kw2 0.07 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna® - kierunek z,
Wspornik

202 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2

0.814 Kw1 0.01 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3

0.000 Kwi 0.05 C5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4

0.814 Kwi 0.06 €5103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4

0.000 Kwi 0.01 C$122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4

0.000 Kwi 0.10 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekréj
og6lny

0.543 Kwi 0.07 <1 CS191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4

0.814 KW1 0.06 <1 CS211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4

0.000 Kwi1 0.06 <1 ST302) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1i6.3.1.2

0.000 Kw1 0.06 <1 5T303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4

0.814 Kwi 0.07 <1 ST304) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.11 6.3.1.2 - Klasa
4

0.000 Kw1l 0.06 <1 S§T313} | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 1 6.3.1.2(4) -
Klasa 4

0.000 Kw1 0.09 <1 ST314) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4

0.000 Kw1 0.06 <1 ST327) Analiza statecznoici - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2{4) - Klasa 4

0.000 Kw1 0.09 ST328) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2 - Klasa 4

0.000 Kw1l 0.08 ST332) Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.11 6.3.2.2(4) - Przekrdj ogéliny

0.000 Kwi1 0.11 ST371) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogdlna

0.000 Kw2 0.00 SE400) Uzytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia

0.814 Kw2 0.07 SE411) | Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek gz,
Wspornik

Reakcje podporowe:
Fup.przéd= 2.65kN

Fdown.prz6d= 9.00kN

Fuptyi= 8.14kN

Fdown,ty}= 1 1 ngN

Dobér wymiaréw fundamentéw:
Prz6d— (0.5m)? x0.5m x24kN= 3.00kN > 2.65kN — OK
Tyt — (0.9m)2 x0.5m x24kN= 9.72kN > 8.14kN — OK

Naprezenia na grunt:
Oprzéa= 9.00kN/(0.5m)?= 36.0kPa
Otyi= 11.09kN/(0.9m)?= 13.7kPa

Konstrukcja 4x4:

Dane ogdlne modelu

Typ modelu

Kierunek dodatni osi globalnej 2
Klasyfikacja przypadkéw obcigien
kombinacje

x Utworzy¢ automatycznie kombinacje

3D

W dét

Wedtug normy: EN 1990
Zalacznik krajowy: PN - Polska
x Kombinacje obcigzer
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Ustawienia siatki ES

Ogdlne Docelowa diugos$¢ elementéw skoriczonych

Maksymalna odleglo$¢ pomiedzy weztem a linig
dla integracji z linig
Max. liczba punktdw siatki {(w tysigcach)

lee : 0100m
€ : 0.001m

500

Prety

llo$¢ podziatdéw pretéw z kablem
podioze sprezyste, ze skosem lub charakterystykami plastycznymi
x  Aktywowat odcinki preta analizy duiych deformacji
lub analiza postkrytyczna
x  Uzy¢ podziatu pretéw przy uiyciu leigcego na nich wezia

10

Model

Perspektywa

Zestawienie obcigzen

State:
Lp Nazwa Obc. Char. kN/m? Vi Obc. Obl. kN/m?
1 Obcigzenie panelami, okablowaniem ifacznikami 0,15 1,35 0,20
Zmienne:
Lp Nazwa Obc. Char, kN/m? Vi Obec. Obl. kN/m?
1 Obciazenie $niegiem {strefa 2, A<300m n.p.m.) 0,72 1,08
Obcigienie wiatrem {strefa 1, kategoria terenu 3, A<300m n.p.m. 2=5m) +0.48 1,5 +0.72
2 Wspdtczynnik konstrukcyjny ¢,c4=1,0. Wspéiczynnik blokowania ¢=0. Globalny g ’
= s -0,77 -1,16
wspotezynnik sity ¢,=+1,0/-1,6
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Przypadki obcigzen

PO Przypadek obcigzenia EN 1990 | PN Ciezar wlasny - Wsp6tczynnik w kierunku
Opis Kategoria oddziatywania Aktywny X Y z

PO1 Ciezar modutéw State X 0.000 0.000 1.000

PO2 | Snieg Snieg (H < 1000 m n.p.m.) -

PO3 Wiatr - Wiatr -

PO4 Wiatr + Wiatr -

Kombinacje obcigzen
Obc. Kombinacja obcigzen
komb. SO Opis nr Wsp6t. Przypadek obcigzenia

ko1 |ULs' |1.35*PO1 1 1.35 | PO1 Cieiar modutéw

KO2 |ULS' |1.35%PO1+0.75*PO2 1 1.35 | PO Cigzar modutéw
2 0.75 | PO2 Snieg

KO3 ULS' | 1.35%P0O1 + 0.75*P02 + 0.9*PO3 1 1.35|PO1 Cigzar modutéw
2 0.75 | PO2 Snieg
3 0.90 | PO3 Wiatr -

KO4 |uULs' |1.35*PO1+0.75*P02 +0.9*P04 1 1.35 | PO1 Cigzar modutéw
2 0.75 | PO2 Snieg
3 0.90 | PO4 Wiatr +

KOS5 |ULS' |1.35*PO1+0.9*PO3 1 1.35 | PO1 Cigzar modutéw
2 0.90 | PO3 Wiatr -

KO8 |ULs' |[1.35*PO1+0.9*P0O4 1 135 |PO1 Cigzar moduléw
2 0.90 | PO4 Wiatr +

KO7 |ULS' |[1.15*PO1+1.5*P02 1 1.15 | PO1 Cigzar moduléw
2 1.50 | PO2 Snieg

KO8 [ULS' |1.15*PO1+ 1.5*P0O2 +0.9*P03 1 1.15 | PO1 Cigiar modutéw
2 1.50 | PO2 Snieg
3 0.90 | PO3 Wiatr -

KOS  [ULS' |1.15*PO1+ 1.5%P0O2 + 0.9*P04 1 1.15 | PO1 Ciezar modutéw
2 1.50 | PO2 $nieg
3 0.90 | PO4 Wiatr +

KO10 |ULS' |1.15*PO1 +1.5*PO3 1 1.15 | PO1 Ciezar modutéw
2 1.50 | PO3 Wiatr -

K011 |ULS' |1.15*PO1+1.5*P0O4 1 1.15 | PO1 Ciezar modutéw
2 1.50 | PO4 Wiatr +

K012 |ULS' |1.15*PO1+0.75*P0O2+ 1.5*PO3 1 1.15 | Po1 Cigzar moduféw
2 0.75 | PO2 Snieg
3 1.50 | PO3 Wiatr -

K013 |ULS' |1.15*PO1+0.75*PO2 + 1.5*P04 1 1.15|PO1 Cigtar modutéw
2 0.75 | PO2 Snieg
3 1.50 | PO4 Wiatr +

K014 |SCh PO1 1 1.00 | PO1 Ciezar modutéw

K015 [SCh |PO1 +PO2 1 1.00 | PO1 Cigzar moduléw
2 1.00 | PO2 Snieg

KO16 [SCh |PO1+PO2 +0.6*P0O3 1 1.00 | PO1 Cigzar moduléw
2 1.00 | PO2 Snieg
3 0.60 | PO3 Wiatr -

K017 |[SCh |PO1+PO2+0.6*P04 1 1.00 | PO1 Cigzar modutéw
2 1.00 | PO2 Snieg
3 0.60 | PO4 Wiatr +

K018 |S5Ch |PO1+PO3 1 1.00 | PO1 Cigzar modutéw
2 1.00 | PO3 Wiatr -

K019 |SCh |PO1+PO4 1 1.00 | PO1 Cigzar modutéw
2 1.00 | PO4 Wiatr +

KO20 |SCh PO1 + 0.5*P0O2 + PO3 1 1.00 | PO1 Cigzar modutéw
2 0.50 | PO2 $nieg
3 1.00 | PO3 Wiatr -

K021 |SCh |PO1+0.5*P0O2 + PO4 1 1.00 | PO1 Cigzar modutéw
2 0.50 | PO2 Snieg
3 1.00 | PO4 Wiatr +

K022 |SFr PO1 1 1.00 | PO1 Ciezar modutéw

K023 |SFr PO1 +0.2*P0O2 1 1.00| PO1 Cigzar modutéw
2 0.20 | PO2 Snieg
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Kombinacje obcigzen

Obc. Kombinacja obcigzen
komb. | SO Opis nr Wsp6t. Przypadek obcigzenia
KO24 |SFr PO1 +0.2*P0O3 i 1.00 | PO1 Cigzar modutéw
2 0.20 | PO3 Wiatr -
KO25 |SFr PO1 + 0.2*P04 1 1.00 | PO1 Ciezar modutéw
2 0.20 | PO4 Wiatr +
K026 |SQp |PO1 1 1.00| PO1 Ciezar modutéw

Kombinacje wynikéw

Kom.
wynikéw Opis Obcigzenie
KwW1 SGN (STR/GEO) - Staty / przejéciowy - Réw. 6.10a16.10b | KO1/s lub do KO13
Kw2 SGU - Charakterystyczny KO14/s lub do KO21
Kw3 SGU - Czeste KO22/s lub do KO25
Kwa SGU - Quasi-state KO26/s
Noga tylna

Dane ogélne

Prety do wymiarowania:

Zhiory pretdw do wymiarowania:

Zalgcznik krajowy:

Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania:
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci

14,16,26,34,45,46,55,

PN

KWl

78

SGN {STR/GEOQ) - Staly / przejsciowy - Réw. 6.10ai 6.10b

Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw2 SGU - Charakterystyczny
Materiaty
Materiat Opis Modut E Modut Wspétczynnik Poissona Granica Max. grubosé
sprezystosci przy plastycznosci
$cinaniu
nr materiatu E [kN/cm?} G [kN/em?] v fyk [kN/em?] t [mm]
1 $320GD 1.0250 | PN EN 10346:2009-03 21000.00 8076.92 0.300 32.00
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
1 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogdine 0.39
Typ Ogdlny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dlugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Motzliwy Ker,y Lery [M] Mozliwy Ker.z Lerz [m] | Moiliwe k. Kw Lw {m] Lr [m]
14 X X 12.90 3.866 X 12.90 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
16 X X 12.90 3.866 X 12.90 3.866 X 10 1.0 1.933 1.933
26 X X 12.90 3.866 X 12.90 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
34 X X 12.90 3.866 X 12.90 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
45 X X 2.37 3.866 X 237 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
46 X X 237 3.866 X 237 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
59 X X 2.37 3.866 X 2.37 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
78 X X 2.37 3.866 X 2.37 3.866 X 1.0 1.0 1.933 1.933
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Diugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie | 1 [m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 14 X 1,933 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 16 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 26 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
4 Pret 34 X 1.933 Y, Z 0.0 Wolny koniec wsparnika
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Dane dia sprawdzenia uzytkowalnosci

Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie | [m] Kier. eo [mm] Typ belki
5 Pret 45 X 1933 Y,z 0.0 Wolny koniec wsparnika
6 Pret 46 X 1.933 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
7 Pret 59 X 1.933 v,z 0.0 Wolny koniec wsparnika
8 Pret 78 X 1.933 v,z 0.0 Wolny keniec wspornika
Wymiarowanie wg pretéow
Pret Potoienie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
14 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.06 €S101}) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 Kw1 0.08 CS102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 KW1 0.08 CS103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.18 €5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.300 Kw1 0.39 < C5183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbiny
0.000 Kw1 0.10 <1 CS191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1l 0.06 < €5211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.300 Kwi1 0,06 <1 CS231) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sifa osiowa wg 6.2.10i
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw2 0.00 <1 SE400} | Uzytkowalnosé - Pomijalne odksztalcenia
0.000 KW2 0.02 <1 SE411) Uizytkowalnos¢ - Kombinacja oddzialywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
16 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.04 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 Kwi1 0.06 <1 €5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 KW1 0.06 <1 €S103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.14 <1 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si z wg 6.2.6(4} - Klasa 3 lub 4
0.300 Kwi 0.31 <1 Cs183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogélny
0.000 Kw1 0.08 <1 CS191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.05 <1 CS211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
0.300 Kw1i 0.05 <1 €S231) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw2 0.00 < SE400) Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.000 Kw2 0.02 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
26 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.06 <1 C5101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 Kwi 0.08 €5102) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.08 €5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.18 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.300 Kw1l 0.39 <1 €5183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 2 - Przekréj
ogdiny
0.000 Kwi1 0.10 <1 €S191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1l 0.06 <1 C€S211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngea i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
0.300 Kwi 0.06 <1 €S231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.000 Kw2 0.02 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
34 Przekroj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kwi1 0.04 <1 CS101} | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.300 Kw1 0.06 €5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.06 <1 €5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwi1i 0.14 < C€5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6{(4) - Klasa 3 lub 4
0.300 Kwi1 031 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, écinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekr6j
ogdiny
0.000 Kw1 0.08 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw1l 0.05 <1 €S211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Polozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
-Klasa 4
0.300 Kw1 0.05 <t CS231) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.10i
6.2.9.3-Klasa 4
0.000 Kw2 0.00 <1 SE4A00) Uzytkowalnosé - Pomijalne odksztatcenia
0.000 Kw2 0.02 <1 SE411) Uiytkowalnos¢ - Kombinacja oddzialywa ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
45 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 Kw1 0.05 <1 €S101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.07 <1 €5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 Kw1 0.08 < €S103) | Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.633 Kwi 0.00 C5122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1l 0.11 < €5183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinaniei sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
o0gblny
0.000 Kw1 0.10 <1 C€S191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sifa osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 KwW1 0.07 < CS211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2, sifa tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
1.400 Kwi 0.08 <1 CS231) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.10i
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztalcenia
0.933 Kw2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek 2z,
Wspornik
1.633 Kw2 0.00 <1 SE416) Uiytkowalno$é - Kombinacja oddziatywarh ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
46 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 Kw1 0.05 <1 C5101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kwi 0.07 CS102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 Kw1 0.08 €s103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.633 Kwi 0.00 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca'w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.11 < €5183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
0.000 Kwi 0.10 <1 €S191} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 Kw1 0.07 < CS211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2, sita tnaca i sila osiowa wg 6.2.9.3
- Klasa 4
1.400 Kwi1 0.08 <1 CS231) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sifa osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztalcenia
0.933 Kw2 0.05 < SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
1.633 Kw2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
59 Przekrgj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 Kw1 0.04 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozciaganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.06 <1 C€S102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.633 Kw1 0.06 €5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.03 C€S112}) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie w2gledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.633 Kw1i 0.00 CS122} | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 < CS143} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
og6lny
0.000 Kw1 0.08 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekroj
ogdiny
0.000 KwW1 0.08 CS191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.633 KW1 0.07 < €S211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tngca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
0.467 Kwi1 0.08 <1 CS231) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, scinanie i sita osiowa wg 6.2.10 1
6.2.9.3 -Klasa 4
0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uiytkowalnosc - Pomijalne odksztatcenia
0.933 KwW2 0.04 < SE411) | Uiytkowalnoéé - Kombinacja oddzialywasi ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
1.633 Kw2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalnos$é - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystycana’ - kierunek vy,
Wspornik
78 Przekrdjnr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.633 KW1 0.04 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozciaganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.06 €5102) | Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
1.633 Kw1 0.06 €5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwi1 0.03 < €5112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
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Wymiarowanie wg pretow

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] Kw nr

1633 Kwi 0.00 <1 CS122} | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi 2 wg 6.2.6(4} - Klasa 3 lub 4

0.000 Kwi 0.03 < €5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa thaca wg 6.2.9.216.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
og6lny

0.000 KW1 0.08 <1 €S183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogéiny

0.000 Kwi 0.08 €S191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4

1.633 Kwi1 0.07 < CS211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sita tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4

0.467 Kw1 0.08 <1 CS231) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sHa osiowa wg 6.2.10 i
6.2.9.3-Klasa 4

0.000 Kw2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztaicenia

0.933 Kw2 0.04 < SE411) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek gz,
Wspornik

1.633 Kwz2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik

Belka wolny koniec
Dane ogdlne

Prety do wymiarowania:

Zbiory pretéw do wymiarowania:

28,33,38,40,43,44,47,58

Zataeznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nonosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw1 SGN (STR/GEO} - Staty / przejéciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
4 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogbline 0.54
Typ Ogblny - moiliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Diugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wybaoczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Kery Lery [mM] Mozliwy ker,2 Ler2 [m] Moiliwe k, Kw Lw [m] Lr [m]
28 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
33 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
38 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
a0 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
a3 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1975 1975
44 X X 2.00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 10 1.975 1.975
47 X X 2.00 1.975 X 2,00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
58 X X 2,00 1.975 X 2.00 1.975 X 1.0 1.0 1.975 1.975
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugo$¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie 1[m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 28 - 0.988 v, 2 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 33 - 0.988 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 38 - 0.988 v, 2 0.0 Wolny koniec wspornika
4 Pret 40 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wsparnika
5 Pret 43 - 0.988 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
6 Pret 44 - 0.988 Y, Z 0.0 Wolny koniec wsparnika
7 Pret 47 - 0.988 Y, Z 0.0 Wolny koniec wspornika
8 Pret 58 - 0.988 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr X [m] KW nr
28 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 KwW1 0.01 <1 C5101) | Sprawdzenie przekroju - Rozciaganie wg 6.2.3
0.988 Kwi 0.35 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 Kwil 0.08 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.988 KW1 0.35 < €S143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekroj
og6lny
0.988 Kwil 0.54 <1 €S$183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbiny
0.000 Kw2 0.51 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddzialywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 KwW2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywar ‘Charakterystyczna” - kierunek vy,
Wspornik
33 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 Kwi 0.00 <1 €S101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.988 Kwi 0.28 < CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 Kw1l 0.07 €5122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.988 Kwi 0.28 < €5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogdlny
0.988 Kwi 0.46 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogoiny
0.000 Kw2 0.52 <1 SE411} Uzytkowalnoéé - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 Kw2 0.00 <1 SE416) | Uzytkowalnoéé - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
38 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KW1 0.01 <1 €5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 Kw1 0.01 €5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwil 0.35 < €5112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi 0.08 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi 0.35 < €5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.216.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
0.000 Kw1 0.54 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sifa osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
0.988 Kw2 0.54 <1 SEA11) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 KwW2 0.01 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
40 Przekroj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 Kw1 0.01 €s101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.588 KW1 0.35 €S112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 Kwil 0.08 (€S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3lub 4
0.988 Kw1 0.35 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita thaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekroj
ogblny
0.988 Kwi 0.54 <1 €S183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.000 Kw2 0.51 <1 SE411) Uzytkowalno$é - Kombinacja oddzialywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 Kw2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek v,
Wspornik
43 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50%X20X2
0.000 KwW1 0.00 CS102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 Kw1 0.01 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.28 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.07 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w osi z wg 6.2.6(4} - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.28 < CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.000 Kw1 0.46 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sifa osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przeks6j
og6lny
0.988 Kw2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalnod¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 Kw2 0.01 <1 SE416) | Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek v,
Wspornik
44 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.01 <1 €5102) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.988 Kw1 0.01 < €5103) | Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
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Wymiarowanie wg pretow

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.000 Kw1l 035 <1 C5112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 Kwi 0.00 €S118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiz wg 6.2.5- Klasa 4
0.000 Kwi1 0.08 €5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 035 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.988 Kw1 0.00 <1 €S155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.741 Kwil 0.09 <1 C5163} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekr6j ogdiny
0.000 Kw1 0.54 <1 €S183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sila osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.988 Kw1i 0.01 <1 CS211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2, sifa tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
0.988 Kw2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalnos¢é - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.988 Kw2 0.01 <1 SE416) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
47 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kw1 0.00 <1 CS102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.988 Kw1 0.01 C5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.28 CS112} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwil 0.07 < CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa thaca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.28 <1 C5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
0.000 Kw1 0.46 <1 C5183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinaniei sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekréj
ogblny
0.988 Kw2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywart ‘Charakterystyczna’ - kierunek 2z,
Wspornik
0.988 KW2 0.01 <1 SE416) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
58 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.988 Kw1 0.00 <1 €S101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.988 Kw1 0.28 €S112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.988 Kwi 0.07 <1 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.988 Kwi 0.28 <1 CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogélny
0.988 Kwi 0.46 <1 €5183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, scinanie i sifa osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogoiny
0.000 Kw2 0.51 <1 SE411}) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek gz,
Wspornik
0.988 Kw2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
Zastrzat
Dane ogolne
Prety do wymiarowania: 25,35,37,56
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kwi SGN (STR/GEO) - Staty / przejéciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
2 1 SHAPE-THIN C60X35X20X1.5 Ogdine 0.09
Typ Og6lny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
ne | Motliwy | Motliwy | key | Lyiml | Motliwy | kee | Laoim] | Mozliwe | k| ke | eml | im)
25 X X | 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2456 2.456
35 X X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
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Dtugosci efektywne - Prety

Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osi y Wyboczenie wzglgdem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Moizliwy Kery Lery {m] Mozliwy Kerz Lz [m] | Moiliwe kz Kw Lw [m] Lr [m]
37 X X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
56 x X 1.00 2.456 X 1.00 2.456 X 1.0 1.0 2.456 2.456
Wymiarawanie wg pretéw
Pret PotoZenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x[m] KW nr
25 Przekrdj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 KW1 0.08 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kwi 0.05 < €5102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 Kw1 0.01 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi 0.00 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.228 Kw1 0.01 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.216.2.10 - Klasa 3 - Przekr6j
ogbiny
1.228 Kwi 0.09 <1 CS183} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbiny
35 Przekréj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 Kw1 0.06 <1 (5101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.04 < €5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 Kwi 0.01 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.00 C5122) | Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
1.228 Kw1 0.01 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogbiny
1.228 Kw1 0.07 <1 €S183} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogéiny
37 Przekréj nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 KW1 0.08 <1 €S101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.05 €s102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 KwW1 0.01 < CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.00 €S122}) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4} - Klasa 3 lub 4
1.228 Kwi1 0.01 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekr6j
0gbiny
1.228 Kw1 0.09 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogélny
56 Przekr6j nr 2 - SHAPE-THIN C60X35X20X1.5
2.456 Kwil 0.06 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KWi1 0.04 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.228 KW1 0.01 C5112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie w2gledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi 0.00 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.228 Kw1 0.01 < C5143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
og6lny
1.228 Kwi 0.07 <1 C5183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekroj
og6lny

Belka $rodek
Dane ogélne

Prety do wymiarowania:

Zbiory pretow do wymiarowania:

3,4,19,21,23,27,29,30,145-147,149,166,167,169,170

Typ Ogdlny - moiliwa tylko klasa 3 i klasa 4

Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarawania: Kw1 SGN (STR/GEO) - Staly / przejéciowy - Row. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
4 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogélne 0.56
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Dlugosci efektywne - Prety

Pret | Wyboczenie Wybaczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Kery Lery [m] Mozliwy Ker,z Lerz [m]) | Moiliwe ke kw Lw [m] Ly {m]
3 X X 2.29 2.648 b 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
4 X X 2.29 2.648 x 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
19 X X 2.29 2.648 X 2.29 2,648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
21 X X 2.29 2.648 X 2.29 2,648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
23 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
27 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 x 1.0 1.0 2.648 2,648
29 X X 2,29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 10 2,648 2.648
30 X X 2.29 2.648 X 2.29 2.648 X 1.0 10 2.648 2.648
145 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 10 1.0 2.648 2.648
146 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 10 1.0 2.648 2.648
147 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
149 X X 15.75 2.648 X 15.75 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
166 X X 15.74 2.648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
167 X X 15.74 2.648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
169 X X 15.74 2648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
170 X X 15.74 2,648 X 15.74 2.648 X 1.0 1.0 2.648 2.648
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugo$¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie 1[m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 3 X 2.648 v,z 0.0 Belka
2 Pret 4 X 2.648 v,z (4] Belka
3 Pret 19 X 2.648 v,z 0.0 Belka
4 Pret 21 X 2.648 v,z 0.0 Belka
5 Pret 23 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
6 Pret 27 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
7 Pret 29 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
8 Pret 30 b3 2.648 Y, 2z 6.0 Belka
9 Pret 145 X 2.648 Y, 2 0.0 Belka
10 Pret 146 x 2.648 Y, Z 0.0 Belka
11 Pret 147 X 2.648 Y,z 0.0 Belka
12 Pret 149 X 2.648 Y, Z 0.0 Belka
13 Pret 166 X 2,648 Y, Z 0.0 Belka
14 Pret 167 x 2.648 v, Z 0.0 Belka
15 Pret 169 X 2.648 v,z 0.0 Belka
16 Pret 170 X 2.648 v, 2 0.0 Belka
Wymiarowanie wg pretow
Pret Pofozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] Kw nr
3 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kwil 0.02 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozciaganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.02 €5102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.694 KwW1 0.03 < €5103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.04 C5112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 Kwi 0.08 < CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi 2 wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.04 < CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogdiny
0.000 Kw1 0.37 <1 Cs183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogélny
0.694 KW1 0.03 <1 CS191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw2 0.25 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.156 Kw2 0.00 < SE406) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
4 PrzekrSj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kwi 0.02 <1 €S101} | Sprawdzenie przekroju - Rozciaganie wg 6.2.3
0.000 Kwil 0.02 < C5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.156 Kwi 0.06 < CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 Kwi 0.06 C5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4}) - Klasa 3 lub 4
1.156 Kw1 0.06 < €5143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
0.000 KW1 0.29 <1 €5183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.000 Kw2 0.17 <1 SE401) Uiytkowalnosé¢ - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.156 Kw2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
19 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100%50X20X2
1.156 Kw1 0.02 <1 €5101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.02 €5102) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.694 Kw1 0.03 < €5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.04 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 Kw1 0.08 <1 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.04 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
og6lny
0.000 KW1 0.37 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinaniei sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.694 KW1 0.03 <1 CS191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 KW2 0.25 SE401) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.156 Kw2 0.00 < SE406) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
21 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kwi 0.02 <1 €5101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1l 0.03 < C€5102) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.462 Kw1 0.03 €5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.156 Kw1l 0.04 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.08 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi 2 wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.156 Kw1 0.04 < €S143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita thaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
og6iny
1.156 Kwi 0.36 <1 €5183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.462 KW1 0.03 <1 €S191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.156 Kw2 0.25 <1 SE401) | Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.462 KW2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$é - Kombinacja oddzialywarl ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
23 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kwi 0.01 <1 €S101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.02 < C€5102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.578 Kwi 0.02 €5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 KW1 0.06 < CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledemn osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1i 0.06 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi 0.06 < 5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogdiny
1.156 Kw1 0.28 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, écinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbliny
0.578 Kw1 0.02 <1 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.156 Kw2 0.17 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.462 KwW2 0.00 <1 SE4A06) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
27 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.02 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kwil 0.02 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
1.156 Kw1 0.06 €S112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wagledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.156 Kw1l 0.06 €S122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.156 Kw1 0.06 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
0.000 Kw1 0.29 £1 €5183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogélny
0.000 KW2 0.17 SE401) Uzytkowalnosc¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.156 Kw2 0.00 < SE406) Uzytkowalnost - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
29 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kw1 0.02 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.03 €S102) | Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.462 Kw1 0.03 C5103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
1.156 Kwi 0.04 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi 0.08 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.156 Kwi 0.04 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
0g6iny
1.156 Kwi 0.36 <1 C€S183}) Sprawdzenie przekraju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekr6j
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] Kw nr
ogoiny
0.462 Kw1 0.03 <1 €S191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.156 KW2 0.25 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.462 Kw2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
30 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
1.156 Kwi 0.01 <1 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kwi 0.02 €S102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.578 Kw1 0.02 <1 CS103) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1 0.06 < CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w 0si z wg 6.2.6{(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi1 0.06 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2§ 6.2.10 - Klasa 3 - Przekroj
ogdlny
1.156 Kwi 0.28 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, dcinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrsj
ogbiny
0.578 KW1 0.02 CS191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
1.156 Kw2 0.17 < SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywasi ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.462 Kw2 0.00 < SE406) Uzytkowalnosc - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
145 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kwi1 0.03 <1 €5101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 Kw1 0.02 <1 €5102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 KWl 0.13 <1 C5112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kw1i 0.23 <1 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi 2 wg 6.2.6(4} - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.13 <1 €S143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdélny
0.000 Kw1i 0.56 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogbiny
0.168 KW2 0.04 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 Kw2 0.00 <1 SE406) Uiytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
146 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.168 Kw1 0.02 CS101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KwW1i 0.02 < C5102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.168 Kw1 0.13 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 Kwi 0.18 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sifa thgca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 Kwi 013 < CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekr¢j
0golny
0.168 Kw1 0.47 <1 CS5183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekréj
ogblny
0.000 Kw2 0.04 <1 SE401) Uiytkowalnosc - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.168 Kw2 0.00 < SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
147 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KW1 0.03 <1 C5101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 Kw1 0.02 CS102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.13 €S112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwil 0.23 C5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si 2 wg 6.2.6{4} - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.13 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita thaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogéiny
0.000 KW1 0.56 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogélny
0.168 Kw2 0.04 SE401}) Uzytkowalnosc - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 Kw2 0.00 < SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddzialywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
149 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20%2
0.000 KwW1 0.02 €5101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 Kwi 0.02 €S102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kwi 013 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzglgdem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi 0.18 < CS122} | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w 0si z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi 0.13 < C5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekr6j
ogbiny
0.000 Kw1 0.47 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekréj
ogblny
0.168 Kw2 0.04 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 Kw2 0.00 < SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
166 Przekréj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KwW1 0.01 I <1 I €5101) Sprawdzenie przekroju - Rozciaganie wg 6.2.3
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] Kw nr
0.168 KwW1 0.03 <1 €5102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.03 €S103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.168 Kw1 0.39 C5112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 Kw1 0.23 €5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnagca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa3 lub 4
0.168 Kw1 0.39 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 16,2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogéliny
0.168 Kw1 0.54 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, S¢inanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekr6j
ogdlny
0.084 KW1 0.03 <1 €5191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw2 0.03 SE401) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 Kw2 0.00 < SE406) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
167 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.168 Kwi 0.01 <1 €S101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.03 €s102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.34 €5112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi 0.18 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1l 0.34 < CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.000 Kwil 0.46 <1 €s183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.168 Kw2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalno$t - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.168 Kw2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalnoé¢ - Kombinacja oddzialywaii ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
169 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 KW1 0.01 <1 CS101) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 Kwi 0.03 < CS102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.000 Kw1 0.03 < CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.168 Kwi 0.39 <1 (S112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzglgdem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 Kwi 0.23 1 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 Kw1 0.39 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.21 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogodlny
0.168 Kw1 0.54 <1 €S183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
og6liny
0.084 Kw1 0.03 <1 €S191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kw2 0.03 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 Kw2 0.00 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
170 Przekrdj nr 4 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.000 Kwi 0.01 <1 CS101} | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.168 Kwi 0.03 <1 CS102) | Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.168 KWl 0.34 < C€5112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.168 Kwi 0.18 <1 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.168 Kw1 034 <1 C5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdiny
0.168 Kw1 0.46 <1 CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, §cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdblny
0.000 Kw2 0.03 SE401) Uzytkowalnos$é - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
0.000 Kwz2 0.00 < SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y

Ptatwie

Dane ogdlne

Prety do wymiarowania:

Zbiory pretdéw do wymiarowania:

7-10,12,13,15,17,20,24,42,52,67-71,74,75,77,79,85,88,100,103

Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kwi1 SGN (STR/GEO) - Staty / przej$ciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uiytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
5 1 SHAPE-THIN C89X50X20X1.5 Ogélne 0.56
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Przekroje

Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
Typ Ogélny - mozliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z 2wichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Kery Lery [M] Mozliwy Ker,z Loz [Mm] | Moiliwe k. kw Lw [m] Lt [m]
7 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
8 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
9 X X 1.00 2476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2476
10 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
12 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
13 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2476
15 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
17 X X 1.00 2.476 X 1.00 2476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
20 X X 1.00 2476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2476
24 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 10 1.696 1.696
42 X X 1.00 2476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
52 X X 1.00 2.476 X 1.00 2476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
67 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
68 X X 1.00 2.476 X 1.00 2476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
69 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 10 1.0 1.696 1.696
70 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 10 1.0 1.696 1.696
71 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 10 2476 2.476
74 X X 1.00 2476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
75 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
77 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.656 X 1.0 1.0 1.696 1.696
79 X X 1.00 2.476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2476
85 X X 1.00 2476 X 1.00 2.476 X 1.0 1.0 2.476 2.476
88 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.656
100 X X 2.00 1.696 X 2.00 1.696 X 1.0 1.0 1.696 1.696
103 X X 1.00 2476 X 1.00 2476 x 1.0 1.0 2.476 2.476
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugosé odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie I[m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Pret 9 - 2.476 Y, Z 0.0 Belka
2 Pret 10 - 2476 Y.z 0.0 Belka
3 Pret 12 - 2.476 Y. 2 0.0 Belka
4 Pret 13 - 2.476 y, 2z 0.0 Belka
5 Pret 17 - 2.476 Y.z 0.0 Belka
6 Pret 20 - 2.476 Y.z 0.0 Belka
7 Pret 42 - 2476 v, 2 0.0 Belka
8 Pret 52 - 2476 v, 2 0.0 Belka
9 Pret 67 - 2.476 Y, 2 0.0 Belka
10 Pret 68 - 2476 Y,z 0.0 Belka
11 Pret 71 - 2.476 v,z 0.0 Belka
12 Pret 74 - 2476 v,z 0.0 Belka
13 Pret 79 - 2.476 v,z 0.0 Belka
14 Pret 85 - 2476 v,z 0.0 Belka
15 Pret 103 - 2476 Y,z 0.0 Belka
16 Pret 7 - 0.848 Y, 2 0.0 Wolny koniec wspornika
17 Pret 8 - 0.848 Y, 2 0.0 Wolny koniec wspornika
18 Pret 15 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
19 Pret 24 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
20 Pret 69 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
21 Pret 70 - 0.848 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
22 Pret 75 - 0.848 v, 2 0.0 Wolny koniec wspornika
23 Pret 77 - 0.848 Y,z 0.0 Wolny koniec wspornika
24 Pret 88 - 0.848 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
25 Pret 100 - 0.848 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] Kw nr
7 Przekr6j nr 5 - SHAPE-THIN CB9X50X20X1.5
0.000 Kwi 0.00 CS100) Pomijalne silty wewnetrzne
0.283 Kw1 0.01 CS118} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2 wg 6.2.5 - Klasa 4
0.848 Kwi 0.04 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.01 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.283 Kwi 0.01 < CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sila tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kw1 0.23 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdiny
0.848 Kw1 0.16 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.5.3 16.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 Kw2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalnoé¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek v,
Wspornik
8 Przekroj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 Kw1 0.00 <1 CS100) Pomijalne sity wewngtrzne
0.283 KW1 0.01 <1 €5118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiz wg 6.2.5 - Klasa 4
0.848 Kwi 0.04 <1 €S122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiz wg 6.2.6{4) - Klasa 3iub 4
0.848 Kw1i 0.01 <1 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sifa thaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.283 Kwi 0.01 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kwi 0.23 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.848 Kwi 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.3§ 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw2 0.52 <1 SE411) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 Kw2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalnoéé - Kombinacja oddziatywad ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wsparnik
9 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.485 Kwi 0.08 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.578 Kwi 0.01 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 KWl 0.04 €5118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiz wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.06 C5122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwil 0.02 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sifa tngca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
1.485 Kw1l 0.08 < €S143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogblny
0.578 Kw1l 0.01 <1 €5153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tngca wg 6.2.9.21 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.248 Kw1 0.04 <1 C5155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1l 0.28 <1 €S163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrgj ogdiny
0.000 KW1 Q.16 <1 C5165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnagca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.42 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.10 < SE406) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
10 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.990 KwW1 0.08 <1 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.898 Kwi 0.01 < CS117) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2228 Kwi 0.03 €5118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2 wg 6.2.5 - Klasa 4
2476 Kwi 0.06 < €5122) Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi z wg 6.2.6{(4) - Klasa 3 Iub 4
2.476 Kw1i 0.02 < C5124) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.990 Kwi 0.08 < CS143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Pr2ekréj
og6liny
1.898 Kwi1 0.01 <1 CS153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wegledem osi z i sita thaca wg 6.2.9.2§ 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogélny
2,228 Kw1 0.03 <1 €S155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kw1 0.28 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tngca wg 6.2.9.216.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
2.476 KwW1 0.17 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa thaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -

Klasa 4
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] Kw nr
1.238 KW2 0.42 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.10 < SEA06) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
12 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.981 Kwi 0.02 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
1.238 Kwi 0.07 <1 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwi 0.11 <1 C€S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi 0.03 <1 C5124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
1.981 Kw1 0.02 <1 CS143}) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekr6j
ogolny
1.238 Kwi 0.07 <1 CS153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Kiasa 3 - Przekroj ogblny
0.000 Kw1 0.56 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekroj ogdlny
0.000 Kwi 0.32 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.14 <1 SE401) | Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.12 < SE406) Uzytkowalnosc - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
13 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.981 Kw1 0.01 <1 C5112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
1.733 Kw1 0.02 < CS117) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2 wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kwi 0.03 C5118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kw1 0.05 CS122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.02 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
1.981 KWi1 0.01 < €S143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
1733 Kw1 0.02 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogbiny
0.248 KW1 0.03 <1 CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kwi 0.28 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.000 Kwi 0.16 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa thaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.38 <1 SE401) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.09 < SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
15 Pr2ekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50%20X1.5
0.848 Kwi1 0.00 <1 C5100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.283 Kwi 0.02 C5118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2 wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.04 C5122) Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi 2 wg 6.2.6(4} - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.01 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.283 Kw1 0.02 < CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.24 <1 €S163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdlny
0.000 KW1 0.16 <1 €S165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 KW2 0.54 <1 SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywann ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KwW2 0.14 <1 SE416) Uzytkowalno$é¢ - Kombinacja oddziatywart ‘Charakterystyczna’ - kierunek v,
Wspornik
17 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.981 Kw1 0.01 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.578 KW1 0.01 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kwi 0.04 CS118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kwi 0.05 CS122} | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6{4} - Klasa 3 lub 4
2.476 Kwi 0.02 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sifa thaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.981 KW1 0.01 < C5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.216.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
0.578 KW1 0.01 <1 C5153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10
Klasa 3 - Przekréj ogéiny
0.248 Kwi1 0.04 <1 CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3§ 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kwi 0.28 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdiny
2.476 KW1 0.16 <1 €5165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10
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Wymiarowanie wg pretow

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
Klasa 4
1.238 Kw2 0.40 SE401) | Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.09 < SE406) Uzytkowalno$é - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
20 PrzekrGj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.485 Kw1 0.08 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
0.578 Kw1 0.01 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiz wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.04 C5118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 C5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6{(4} - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.02 CS124) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w 0si y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
1.485 Kw1 0.08 < €5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekroj
ogdlny
0.578 Kwi 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdlny
0.248 Kw1 0.04 <1 CS5155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sila tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.28 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnagca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrsj ogbiny
0.000 KW1 0.16 <1 C5165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KwW2 0.40 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.10 < SE406) Uiytkowalnoéé - Kombinacja oddzialywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
24 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 Kw1 0.00 <1 C5100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.000 Kw1 0.08 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sifa thaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi 0.02 C5124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwil 0.42 < CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdlny
0.000 Kwil 0.26 <1 C5165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kw2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 Kw2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalnoéé - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
42 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.981 Kw1 0.02 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
1.238 Kw1 0.07 <1 €5117) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiz wg 6.2.5 - Klasa 3
0.000 Kwil 0.11 <1 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 <1 €S124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.981 Kwi 0.02 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
0gdiny
1.238 Kw1 0.07 <1 €5153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tngca wg 6.2.9.21 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogblny
0.000 Kw1l 0.56 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrgj ogélny
0.000 Kwil 0.32 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.13 <1 SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.14 < SE406) Uzytkowalno$€ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
52 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN CBIX50X20X1.5
1.981 Kwi 0.02 <1 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
1.238 Kwi 0.07 <1 CS117) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.495 KW1 0.02 CS118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.11 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi 0.03 < €S124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.981 Kw1 0.02 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sila tngca wg 6.2.9.2i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
1.238 Kw1 0.07 <1 €S153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Kiasa 3 - Przekroj ogdlny
0.495 Kw1 0.02 <1 CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.55 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.216.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogbiny
0.000 Kwi 0.32 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.33 <1 SE401) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Pofozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] Kw nr
1.238 Kw2 0.14 <1 SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
67 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.743 Kwi 0.11 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.981 Kw1 0.00 CS117} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kw1 0.03 CS118} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 KW1 0.11 C5122) | Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2.476 Kw1 0.03 C€S124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.743 Kw1 0.11 < €S143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tngca wg 6.2.9.2 16.2.10 - Klasa 3 - Przekrgj
ogdlny
1.981 Kwil 0.00 <1 €5153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.248 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kwi 0.56 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogéiny
2.476 KWl 032 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.1% SE401) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywart ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.19 < SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywaii ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
68 Przekrgj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20%1.5
1.733 Kwi 0.11 <1 CS112} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.495 KwW1 0.00 CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2,228 Kwi1 0.03 < CS118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.11 < CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1 0.03 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osiy wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.733 Kw1 0.11 <1 £5143) Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogdlny
0.495 Kw1 0.00 <1 €5153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.21 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
2228 KW1 0.03 <1 €5155) Sprawdzenie przekraju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kwi 0.56 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.000 Kw1 0.32 <1 C5165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.19 <1 SE401) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 KW2 0.19 < SE406) Uzytkowalnosc - Kombinacja oddziafywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
69 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.848 Kw1 0.00 <1 C€sS100) Pomijalne sily wewnetrzne
0.283 Kw1 0.02 CS118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiz wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.04 < C€S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.01 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.283 Kw1 0.02 < CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2 i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Kilasa 4
0.000 KW1 0.24 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekr6j og6iny
0.000 Kw1 0.16 <1 CS165} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kw2 0.52 <1 SE411) Uzytkowalno§é - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.13 <1 SE416) Utzytkowalnosé¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek v,
Wspornik
70 Przekrgj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50%20X1.5
0.848 Kw1 0.00 £1 €5100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.000 Kw1 0.08 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.02 €S124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi 0.42 < C5163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.000 Kwi 0.26 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kw2 0.05 <1 SE411) Uizytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 KW2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywah ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,

Wspornik
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Pofoienie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr X [m] KwW nr
71 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.733 Kwi 0.11 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.495 Kw1 0.00 CS117) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 Kw1 0.03 CS118} Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 Kw1 0.11 €5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 KW1i 0.03 Cs124) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.733 Kw1 0.11 < C5143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.216.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogdlny
0.495 KW1 0.00 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj og6lny
2.228 Kw1 0.03 <1 CS5155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 KW1 0.56 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogblny
0.000 Kw1 032 <1 C5165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.19 <1 SE401) | Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddzialywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.19 < SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
74 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.990 KW1 0.08 <1 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.898 Kw1 0.01 Cs117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 Kwi 0.04 < C€5118) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiz wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 KWl 0.06 CS122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
2.476 Kwi 0.02 <1 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.990 Kwi 0.08 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Klasa 3 - Przekrdj
og6lny
1.898 Kwi 0.01 <1 CS153) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj og6lny
2.228 Kw1l 0.04 <1 CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sifa tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kw1 0.28 <1 CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sila tngca wg 6.2.9.216.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdlny
2.476 Kw1 0.16 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.40 SE401) | Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.10 < SE406) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
75 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 Kwi 0.00 <1 C5100) | Pomijalne sity wewnetrzne
0.848 Kwi 0.08 C5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 KwW1 0.02 C5124) | Sprawdzenie przekroju - Sita thgca w osiy wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.42 < CS163} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa thaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogblny
0.848 Kw1 0.26 <1 €S165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kw2 0.05 <1 SEA11) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialyward ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 Kw2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek v,
Wspornik
77 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 Kw1 .00 <1 C5100) Pomijalne sily wewnetrzne
0.848 Kw1 0.08 < CS5122) Sprawdzenie przekroju - Sifa tngca w osi z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kw1 0.02 < CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 KW1 0.42 < CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.848 KWl 0.26 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnqca wg 6.2.9.316.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw2 0.05 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywann ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.000 Kw2 0.12 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatywarh ‘Charakterystyczna’ - kierunek v,
Wsparnik
79 Przekrgj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.743 Kwi 0.11 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
1.981 Kw1 0.00 < CS117} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kwi 0.03 C5118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzglgdem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kw1 0.11 < €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi 2 wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Pofoienie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] Kw nr
2.476 Kwil 0.03 <1 €S124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.743 Kwi1 0.11 <1 CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita thaca wg 6.2.9.2 16.2,10 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
1.981 Kwi 0.00 <1 €5153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdiny
0.248 Kw1 0.03 <1 CS155) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kw1 0.56 <1 €5163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogblny
2.476 Kwi 0.32 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tngca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.19 <1 SE401) Uiytkowalnosé - Kombinacja oddziatywarl ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.19 <1 SEA406) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywar ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
85 Przekrdj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
1.733 Kwi1 0.11 <1 CS112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3
2.228 Kw1i 0.03 CS118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
0.000 KwW1 0.11 CS122} | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi 2 wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.03 CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
1.733 Kw1 0.11 < C5143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 - Kiasa 3 - Przekréj
ogblny
2228 Kwi 0.03 <1 CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw1 0.55 <1 (5163} | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogdlny
0.000 Kwi 0.32 <1 CS165) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
1.238 Kw2 0.35 <1 SE401) | Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.19 <1 SE406) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
88 Przekréj nr 5 - SHAPE-THIN C85X50X20X1.5
0.848 Kwil 0.00 <1 €S100) | Pomijalne sity wewnetrzne
0.000 Kw1 0.08 < €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwil 0.02 C5124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi 0.42 < CS163) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tngca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekrdj ogblny
0.000 Kwi 0.26 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
0.000 Kw2 021 <1 SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywarh ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.848 Kw2 0.13 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
100 Przekrgj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.000 Kwi 0.00 <1 €5100) Pomijalne sity wewnetrzne
0.848 KwW1 0.08 €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kwi 0.02 CS124} | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.848 Kwi 042 < CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sifa tngca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdlny
0.848 Kw1i 0.26 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita thaca wg 6.2.9.3 1 6.2.10 -
Klasa 4
0.848 Kw2 0.21 <1 SE411) Uzytkowalnoéé - Kombinacja oddzialywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wsparnik
0.000 Kw2 0.13 <1 SE416) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywarn ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
103 PrzekrSj nr 5 - SHAPE-THIN C89X50X20X1.5
0.743 Kwi 0.11 <1 C€S112) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi y wg 6.2.5 - Klasa 3
0.455 Kw1 0.03 < CS117) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 3
0.248 Kwi 0.03 < CS118) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z wg 6.2.5 - Klasa 4
2.476 Kwi 0.11 C5122) | Sprawdzenie przekroju - Sifa tngca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
2476 Kw1l 0.03 < CS124) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w osi y wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4
0.743 Kw1 0.11 < CS143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sifa tnaca wg 6.2.9.2i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
ogolny
0.495 Kwi 0.03 <1 CS153) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 -
Klasa 3 - Przekréj ogdiny
0.248 Kw1 0.03 <1 CS155) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z i sita tngca wg 6.2.9.3 i 6.2.10 -
Klasa 4
2.476 Kwi 0.55 <1 CS163) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.2 1 6.2.10 -

Klasa 3 - Przekréj ogbiny
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Wymiarowanie wg pretéow

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
2.476 Kw1 0.32 <1 CS165) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe i sita tnaca wg 6.2.9.3 16.2.10 -
Klasa 4
1.238 KW2 0.35 <1 SE401) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek z
1.238 Kw2 0.19 <1 SE406) Uzytkowalnosé - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek y
Noga przednia
Dane ogédlne
Prety do wymiarowania: 11,22,31,202
Zbiory pretéw do wymiarowania:
Zatacznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego nosnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw1 SGN {STR/GEO) - Staly / przejsciowy - Row. 6.10ai 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnodci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw2 SGU - Charakterystyczny
Przekroje
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
1 1 SHAPE-THIN C100X50X20X2 Ogodlne 0.13
Typ Ogblny - moiliwa tylko klasa 3 i klasa 4
Dtugosci efektywne - Prety
Pret | Wyboczenie Wyboczenie wzgledem osiy Wyboczenie wzgledem osi z Zwichrzenie
nr Mozliwy Mozliwy Ker,y Ler,y fm] Mozliwy Ker,z L. [m] | Moizliwe ke kw Lw [m] Lr [m]
11 X X 2.00 1.627 X 2.00 1.627 X 1.0 1.0 0.814 0.814
22 X X 2.00 1.627 X 2.00 1.627 X 1.0 1.0 0.814 0.814
31 x X 2.00 1.627 X 2,00 1.627 X 10 1.0 0.814 0.814
202 x X 2.00 1.627 X 2.00 1.627 X 1.0 1.0 0.814 0.814
Dane dla sprawdzenia uzytkowalnosci
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie
wstepne
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie 1[m] Kier. eq [mm] Typ belki
1 Pret 11 - 0.814 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
2 Pret 22 - 0.814 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
3 Pret 31 - 0.814 v,z 0.0 Wolny koniec wspornika
4 Pret 202 - 0.814 Y.z 0.0 Wolny koniec wspornika
Wymiarowanie wg pretéow
Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] KW nr
11 Przekrdj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.814 Kw1 0.02 Cs101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.06 €S102) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4
0.814 Kw1 0.07 €$103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.02 C5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwil 0.12 < CS183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, cinaniei sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogdlny
0.542 Kw1 0.06 <1 €S191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, cinanie i sila osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.814 Kwi 0.07 < C5211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sifa tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
0.542 Kwi1l 0.08 <1 €5231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, scinanie i sita osiowa wg 6.2.10
6.2.9.3 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.08 <1 §T302) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.116.3.1.2
0.000 Kwil 0.07 <1 $T303) Analiza stateczno$ci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.814 Kwi 0.08 <1 ST304) Analiza stateczno$ci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kw1i 0.07 <1 ST313) | Analiza statecznoici - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 1 6.3.1.2(4) -
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] Kw nr
Klasa 4
0.000 Kwi 0.11 <1 §T314) | Analiza stateczno$ci - Wyboczenie gigtne wzgledem osiz wg 6.3.1.11 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kw1 0.07 ST327) | Analiza statecznodci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2(4) - Klasa 4
0.000 Kwi 0.11 ST328) | Analiza stateczno$ci - Wyboczenie gigtno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2 - Klasa 4
0.000 Kwil 0.10 ST332) | Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.1§ 6.3.2.2{4) - Przekréj ogblny
0.000 Kw1 0.13 S$T371) Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogélna
0.000 KwW2 0.00 SE400) Uzytkowalnosé - Pomijalne odksztatcenia
0.814 Kw2 0.09 < SE411) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddziatlywarh ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.814 Kw2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalnost - Kombinacja oddzialywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
22 Przekréj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.814 Kw1 0.02 <1 C5101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 KW1 0.06 CS102) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.814 Kwi 0.07 €5103) | Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kwi 0.02 €5122) Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w osi z wg 6.2.6{4} - Klasa 3 lub 4
0.000 Kwi 0.12 <1 €5183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie | sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
og6lny
0.542 Kw1i 0.06 <1 €S191) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.814 Kw1 0.07 < €S211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sifa tngca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
0.542 Kw1 0.08 <1 (C5231) Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.101
6.2.9.3-Klasa 4
0.000 Kwi 0.08 <1 ST302} | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1i6.3.1.2
0.000 Kw1 0.07 < ST303) Analiza statecznosci - Wybaczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 1 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.814 Kwi 0.08 <1 ST304) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1i 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kw1 0.07 <1 ST313) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2{4) -
Kiasa 4
0.000 Kw1 0.11 <1 S$T314) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.116.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kwil 0.07 <1 ST327) | Analiza statecznoéci - Wyboczenie gigtna-skretne wg 6.3.1.4 i 6.3.1.2(4) - Klasa 4
0.000 Kwi 0.11 ST328) | Analiza statecznodci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2 - Klasa 4
0.000 Kwil 0.10 ST332) Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.1 i 6.3.2.2(4) - Przekréj og6iny
0.000 Kwi 0.13 ST371) | Analiza statecznodci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogélna
0.000 Kw2 0.00 SE4A00) Uzytkowalnoé¢ - Pomijalne odksztatcenia
0.814 Kw2 0.09 < SE411) Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddzialywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik
0.814 Kw2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalnos¢ - Kombinacja oddzialywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik
31 Przekrgj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2
0.814 KW1 0.01 <1 €5101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3
0.000 Kw1 0.05 €S102) Sprawdzenie przekroju - $ciskanie wg 6.2.4
0.814 KW1 0.06 €S103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4
0.000 Kw1l 0.01 < €S122) | Sprawdzenie przekroju - Sita tnaca w 0si z wg 6.2.6{4) - Klasa 3 lub 4
0.000 Kw1 0.09 <1 CS183) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, Scinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekrdj
ogblny
0.271 Kw1 0.07 €S191) Sprawdzenie przekroju - 2ginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4
0.814 Kwi 0.06 < €S211) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi 2, sifa tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4
0.000 Kw1 0.06 <1 ST302) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.1i6.3.1.2
0.000 Kw1 0.06 <1 ST303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wezgledem osi y wg 6.3.1.11 6.3.1.2(4} -
Klasa 4
0.814 Kw1 0.07 <1 ST304) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gigtne wzgledem osi y wg 6.3.1.11 6.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kwi 0.06 <1 ST313) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 1 6.3.1.2(4) -
Klasa 4
0.000 Kwi 0.09 <1 ST314) | Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.116.3.1.2 - Klasa
4
0.000 Kw1 0.06 <1 57327} | Analiza statecznoéci - Wyboczenie gigtno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2(4) - Klasa 4
0.000 Kwi 0.09 <1 ST328) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2 - Klasa 4
0.000 Kwil 0.08 <1 §T332) Analiza statecznosci - Zwichrzenie wg 6.3.2.1 1 6.3.2.2{4) - Przekréj og6lny
0.000 Kwi 0.11 <1 ST371} | Analiza statecznosci - Zginanie i $ciskanie wg 6.3.4, Metoda ogélna
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Wymiarowanie wg pretéw

Pret Potozenie | PO/KO/KW Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr x [m] Kw nr

0.000 KW2 0.00 <1 SE400) Uzytkowalnosé - Pomijalne odksztatcenia

0.814 KW2 0.07 < SE411) Uzytkowalnoéé - Kombinacja oddziatywad ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik

0.814 Kw2 0.00 <1 SE416) Uzytkowalno$é - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek v,
Wspornik

202 Przekréj nr 1 - SHAPE-THIN C100X50X20X2

0.814 KW1 0.01 <1 €5101) Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg 6.2.3

0.000 Kw1 0.05 < €S102) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4

0.814 Kw1 0.06 CS103) Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg 6.2.4 - Klasa 4

0.000 Kw1 0.05 CS112) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osiy wg 6.2.5 - Klasa 3

0.000 KW1 0.01 €5122) Sprawdzenie przekroju - Sifa tnaca w osi z wg 6.2.6(4) - Klasa 3 lub 4

0.000 Kw1l 0.05 <1 CS5143) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie i sita tnaca wg 6.2.9.2 i 6.2.10 - Klasa 3 - Przekréj
og6lny

0.000 KW1 0.09 <1 C5183) Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.2 - Klasa 3 - Przekroj
ogbiny

0.271 Kw1 0.07 <1 CS191) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie, $cinanie i sita osiowa wg 6.2.9.3 - Klasa 4

0.814 KwW1 0.06 < C5211) Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem osi z, sifa tnaca i sita osiowa wg 6.2.9.3
-Klasa 4

0.000 Kwi 0.06 <1 ST302) Analiza statecznoici - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.116.3.1.2

0.000 Kw1 0.06 <1 ST303) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi y wg 6.3.1.1 i 6.3.1.2(4) -
Klasa 4

0.814 Kw1 0.07 <1 ST304) | Analiza statecznoéci - Wyboczenie gietne wzgledem osiy wg 6.3.1.116.3.1.2 - Klasa
4

0.000 KW1 0.06 <1 $T313) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.1 1 6.3.1.2(4) -
Klasa 4

0.000 Kwi1 0.09 <1 ST314) Analiza statecznosci - Wyboczenie gietne wzgledem osi z wg 6.3.1.116.3.1.2 - Klasa
4

0.000 KW1 0.06 <1 ST327) Analiza statecznoici - Wyboczenie gietno-skrgtne wg 6.3.1.4 1 6.3.1.2(4) - Klasa 4

0.000 Kwi1 0.09 < ST328) Analiza statecznoici - Wyboczenie gietno-skretne wg 6.3.1.416.3.1.2 - Klasa 4

0.000 KwW1 0.08 ST332) Analiza statecznoici - Zwichrzenie wg 6.3.2.11i 6.3.2.2(4) - Przekrdj ogdiny

0.000 Kwi 0.11 <1 ST371) | Analiza statecznoici - Zginanie i sciskanie wg 6.3.4, Metoda ogélna

0.000 Kw2 0.00 1 SE400) Uzytkowalnos¢ - Pomijalne odksztatcenia

0.814 Kw2 0.07 <1 SE411) Uzytkowalno$f - Kombinacja oddziatywan ‘Charakterystyczna’ - kierunek z,
Wspornik

0.814 Kw2 0.00 <1 SE416) Uiytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywari ‘Charakterystyczna’ - kierunek vy,
Wspornik

Reakcje podporowe:
Fup.przéd= 2.65kN
Fdown.przéd= 9.00kN
Fupiy= 8.14kN
Fdown.ty{= 11 ngN

Dobér wymiaréw fundamentéw:

Przéd— (0.5m)2 x0.5m x24kN= 3.00kN > 2.65kN — OK
Tyt — (0.9m)2 x0.5m x24kN= 9.72kN > 8.14kN — OK

Naprezenia na grunt:
Oprzea= 9.00kN/(0.5m)?= 36.0kPa
Oty= 11.09kN/(0.9m)2= 13.7kPa

Projektant
mgr inz. Dawid Tomasik

upr. nr SLK/9833/PWBKb/21
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ZALACZNIKI
1. KOPIA UPRAWNIEN PROJEKTANTA ORAZ ZASWIADCZENIE O WPISIE DO O.L.1.B

-~ SLASKA
OKREGOWA

Z B A

INZYNIEROW

BUDOWNICTWA
OKRAEGOWA KOMISJA KWALIFIKACYJINA

Sygn. akt SLK/OKK/7131.7132/9833/21 DECYZJA Katowice, dnia 24 czerwca 2021 r.

MNa podstawie art. 12 ust. 2, art. 12 ust. 3, arl. 12 ust, 4¢ pkt 3, art. 13, art. 14 ust. 1 pkt 2. art. 15a ust, 1.
art. 15a ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U.2020r., poz. 1333, ze zm.:
Dz.U.2020r., poz. 4711 Dz.U.2021r.. poz. 11, 234, 282 i 784) oraz na podstawie art. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy
z dnia 15 grudnia 2000r o samorzadach zawodowych architektow oraz inzynieréw budownictwa
(Dz.U. z 2019r., poz. 1117), po ustaleniu, ze zostaly speinione warunki w zakresie przygotowania
zawodowego oraz po ziozeniu egzaminu na uprawnienia budowlane z wynikiem pozytywnym

Pan Dawid Tomasik
mgr inZ. budownictwa
ur. dnia 1 lipca 1994 r. w Busku-Zdroju

otrzymuje

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
numer ewidencyjny SLK/9833/PWBKb/21
do projektowania i kierowania robotami budowlanymi
w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej bez ograniczen

Zakres uprawnien:

- projektowanie konstrukeiji obiektu,
kierowanie robotami budowlanymi w odniesieniu do konstrukcji oraz architektury obiektu,

-~ sprawdzanie projektdw architektoniczno-budowlanych i technicznych w zakresie uzyskanej
specjalnosci oraz sprawowanie nadzoru autorskiego,
sporzadzanie projekiu zagospodarowania dziatki lub terenu, w zakresie uzyskanej specjalnosci,
kierowanie wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych oraz nadzér i kontrola
techniczna wytwarzania tych elementow,

- wykonywanie nadzoru inwestorskiego,

- sprawowanie kontroli technicznej utrzymania obiektow budowianych, z zastrzezeniem art. 62 uslawy
Prawo budowlane.

UZASADNIENIE

W wyniku pozytywnego postepowania kwalifikacyjnego i pozytywnego wyniku egzaminu ze znajomosci
procesu budowlanego oraz praktycznego zastosowania wiedzy technicznej wydanie niniejszych
uprawnien budowlanych jest uzasadnione.

Od ninigjszej decyz) sluzy prawo odwolania do Krajowej Komisji Kwalifikacyjnej Polskie) Izby InZynieréw
Budownictwa w Warszawie, za posrednictwem Okregowsj Komisji Kwalifikacyjnej SIONB w Kalowicach w terminie
14 dni od dnia jej dorgczenia,

Zgodnie z art. 127a k.p a., w trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moie zrze¢ sig prawa 6o
wniesienia odwolanie wobec organu administracii publicznej, ktdry wyda! decyzje (fi Okregowsj Kornisji
Kwalifikacyjnej Slgskiej Okregowe] 1zby In2ynieréw Budownictwa). W takim wypadku, z dniem dorgczenia organowi
o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwofania przez oslatnig ze stron postgpowania, decyzja slaje
sig osfateczna i prawomocna. Informuje sig ponadio, ie jezeli w wyniku zlozenia odwiadczenia o 2rzeczeniu si¢
odwolania decyzja uzyska przymioty ostalecznosci i prawomocnosci — zamyka to réwniez droge do zaskarzenia jej

do sqdu administracyjnego
orzekajacy OKK
Otrzymujg:
1. Wnioskodawca :
2. Okregowa Rada 1zby mgr int, Franciszek Buszka

3. Glowny Inspektor
Nadzoru Budowlanego
4. ala.

2.
mgr inZ. Jan Spychata

s, Herise 2i9n/p.
int. Zbigniew Herisz



1 L B8 A
INZYNIEROW
BUDOWNICTWA

Zaswiadczenie
© PUrRerze weryfikacyjrym:
SLK-SHN-FUW-TY7 *

Pan Dawid Tomasik o numerze ewidencyjnym SLK/B80/2076/21
adres zamieszkania ul. Debliifiska 9/17, 41-200 Sosnowiec

jest cztonkiem Slaskiej Okregowej lzby InZynieréw Budownictwa i posiada wymagane
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej.
Niniejsze zasdwiadczenie jest waine do dnia 2022-08-31.

Zaswiadczenie zostale wygenerowane elektronicznie i opatrzone berpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomecy wainego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2022-03-04 roku przez:

Roman Karwowski, Przewodniczacy Rady $laskie] Okregowej izby Inzynierdw Budownictwa.

(Wamsmzmwzmmmumw()!r o podpisie deizroniczigm {Dz. U. 2001 Ne 130 poz. 1450) dane w postad

e!ektmmunaj opatrzone bezpsemwm dh icrym weryfik Y pIzy pomocy wainego kwalifikowanego cerntyfikaty sq
pod 1 dokummentom opITZoNyTN podpisami Wiasnorecanymi)

* Wenfikede fadczeniu moina sprawdrit za pomocg numeru weryfikaryjnego zaswiadczenia na
mmhkmmkwwmmmmmptmdimmsezhwmmuwmmm
Budownictwa.
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